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§§§§§ i1, Allgemeines
t‘gét i
{grg 1.1. Der Tonprojektor "3008" unterscheidet sich vom Stumm-
?'é% projektor "3008" durch den zus&tzlichen Einbau des Tonlauf-
AEEF : werkes S5275%2-4i1-A1 und des Verstirkers S2753%3%-41-Al1 fiir
; Aufnahme- und Viedergabe bzw. 527533-Al-A2 fir Magnetton-
g iedergabe. '
E 1.2. Die Vorschrift enthilt Aingaben lber die beim Einbau des
g Tonlaufwerkes und des Verstirkers erforderlichen Zinstel-
: lungen. Bei der Viedergabeausfilhrung (Verstirker $27533-
; -A1-42 ohne Aufnahmestufe) entfdllt Punkt 5.

i1.3. Flir die Zinvzelaggregate gelten besondere Einstellvorschrif-

ten:
Projektor ©A27511~A1-A6-0-09
Ton?aufwerk A27525-A1-A6~0-89
- Verstirker A27533-A1-43-0-99, A27533-A1-A5-0~99.

i 1.4, Zunichst ist das Tonlaufwerk e inzubauen und mit 3 Schrauben
é zu befestigen. Anschliessend ist der Verstirker einzusetzen
: und elektrisch entsprechend A27525-A1-42-0-99 bzw. A27525-
' -A1-A4~0~89 durch Steckverbindungen anzuschliessen.
lechanrisch wird der Verstirker mit 2 Schrauben von unten
neben dem Bodenblech des Frojektors befestigt.

B2

$435 E|
?;53 Ef 1.5. Die Schmiervorschrift A27511-A1-A5-0-99 ist zu beachten.
gad o
“LE Y B . . s wr %
;%ﬁji;g 1.6. Fir die llontage bendtigte Verkzeuge sind in A27592-Al-Al-
égﬁg'g{ ~0-99 und A27492-41-A2~0-99 beschrieben. '
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SIEMENS Montagevorschrift A27525"A1-A5-*-ggl
SCHMALFILM rrojektor "3008, Ton
TECHNIK : . 5.2
2. Zinstellen der Hebel
2.1. Yach dem Zinbau des Tonlaufwerkes S527532-A1-41 sind die
Hebel C27202-47-C123% und -C124 fir den Filmlauf neu ein-
zustellen.
2.2. Bei gedriickter Filmeinfideltaste (C27202-47-C140,
8. A27511-A1-A6-0~99) und
nach Ldsen der Schraube c,
Skizze 1, ist die Scheibe
C27202-A7-C291 so weit zu
drehen, bis der Hebel
C27202-A7-C124 am Auge
(b, Skizze 1) des Laufwerk- ~
gehiuses anliegt. Schraube c, S |
Skizze 1, wieder festziehen. ‘ ;
_ -
C27202-A7-C123
3. Steuerung der Andruckrolle Skizze 1
3.1, Im ausgebauten Zustand wird der Andruckhebel C27232-45-B10

mit der Andruckrolle von der Schwungbahnwelle C27232-45-C25
durch einen 5tift (bei X, Skizze 2) abgehoben. Fir die Lin-
stellung der Steuerung fir die Andruckrolle bel eingebautem
Verstirker und eingebautem Laufwerk muss der S5tift (bei X,
Skizze 2) entfernt werden (vgl. 1.5.).

C27202-A7-C327 ' @LA _€27232-A5-810
/
2/

7
/
{

32-A5-C17
C27232-A5-C25

C27202-A7-C315 ' OO
Verstdrker
/

L27232-A5-B% Andruckrolle
C27392-A8-C23

)

Pl
19
e N

Betriehsartenschalter

Skizze 2
Iy Tag ame ‘
Bearb.} 14 4} 3
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SIEMENS lontagevorschrift
SCHMALFILM Projektor "3008", Ton
TECHNIK : , - S.3

3.24 Schaltknopf (C27202-A7-B42) des Schaltkastens'(C27202—A74B4ﬂ |
in Schaltstellung O drehen. Betriebsartenschalter des Ver-
stdrkers in Stellung Stummfilm (0) drehen. '

3¢5 Biegelappen a, Skizggze 2, des Andruckhebels (C272%2-45-B10
so Justieren, dass zwischen Andruckrolle und Schwungbahn-
welle C27232-45-C25 ein Abstand von 3...3,5 mm eingehalten

wird.

3.4, Steuerhebel C27232-A5-B16 gegen den Hebel C27392-A8-(C23
des Verstirkers und Blech C27232-A5-C17 in entgegengesetz-
ter Richtung gegen die Steuerkurve des Schaltkastens
driicken. Sechskantschraube b, Skizze 2, festziehen.

2eba Bei Austausch oder Neueinbau des Verstirkers sind die Ein-
stellungen 3.3. und 3.4. zu iuberpriifen und gegebenenfalls
nachzustellen, da sie von der Einbaulage des Verstirkers

abhingig sind.

£27202 -
-A7-828

€27202-A7- B9 .

A—C27202-

- -A7-B97
: - 27202 -

= / -A7-C327
27202 -

(] ‘ CAT-c315

j

Projektorriickseite gedffnet
Skizze 3

Nk Tag Hame
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SIEMENS

SCHMALFILM

TECHNIK

Montagevorschrift'
P:ojekter "3008", Ton

A27525-A1-A5-%-99
S.k

4'.
4-1.

4‘.2.

4‘3.

4"4.

4‘5«‘

4.6.

4"7.

Verzdgerungseinrichtung

Betriebsartenschalter des Verstirkers (s. Skizze 2) auf
) stellen. Der Schaltknopf (C27202-A7-B42)
des Schaltkastens (C27202-A7-B41) muss auf O stehen.

Tonfilm (co

Bei abgenommenem Schrigstirnrad C27202-A7-B28 Klinke
C27202-A7-B96 ansetzen und mit Zylinderschraube AW 2x6
DIN 84-5 S (a, Skizze 3) und Scheibe 3,2 DIN 125-5t lose

angchrauben.

Bolzen C27202-A7-C327 unterhalb der
das Proiektorgehiuse einschrauben (Skizzen 2, 3 und 4)

und mit Sicherungsscheibe
2,3 DIN 6799~SHN 06033
(£, Skizze 4) versehen.

Sperrhebel C27202-A7-B97 auf
Bolzen (27202-A7-C327 (Skizzen 3
und 4) setzen und mit Sicherungs-
scheibe 2,3 DIN 6799 SHN 06033
(g, Skizze 4) sichern.

Bolzen C27202-AT7-C315 von der
Projektorinnenseite her im
Steuerhebel (2723%2-45-B16
(Skizzen 2 und 4) befestigen
und dadurch Sperrhebel ‘
C27202-AT7~B97 gegen Drehung:
sichern.(S5.5kizzen 2 und 4.)

Zwischen Klinke C27202-A7-B96
und Sperrhebel €27202-AT7-B97
die fafe 0,3...0,5 mm,‘Wie in -
Skizze 3 dargestellt, ein-
stellen und Schraube

(a, Skizze 3) und

Bolzen C27202-A7-C315

Zahntrommelwelle in

et

-—o

C27202- A7- B28———

C27202-AT-B3%

|_—c21202-7-897

fest anziehen. Bolgzen
C27202-AT7~C315 mit
Scheibe 3,2 DIN 433-5t
(e, Skizze 4) und
Sechskantmutter BM 3
DIN 439-5 S (d,Skizze 4)
kontern.

Schridgstirnrad C27202-
-AT-B28

(vgl. A27511-A1-A6-0-99)
wieder auf die Zahntrommel-
welle aufsetzen und fest-
schrauben.

&

€27202-A7- €327
€27232-A5-B16

—L

C27202-AT- (315

Projektorgehduse

Skizze &

Tag

Bearb.
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SCHMALFILM Projektor "3008", Ton
TECHNIK : , 5.5
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4.8. Hebel C27202-A7-B39 liber der hinteren Zahntrommel C27202-
~AT7-C308 anheben (Pfeil), Skizze 5) und durch Unterlegen
eines Stiickchens Pappe (a, Skizze 5) o. &. verhindern,
dass er wieder in den Filmfilthrungskanal einfidllt.

4.9. Projektor durch Drehen des
Programmschalter auf @) Vor-
lauf in Betrieb setzen.

olzen C27202-A7-C327

Skizze 2 und 4) in Pfeilrich-
-tung A, Skizze 4, bis der
Sperrhebel C27202-A7-B97 durch
den Nocken (n, Skizze 4) des
Schrigstirnrades €27202-47-B28

erade freigegeben wird,einschrauben.

Erkldrung der Funktion:
Focken n driickt gegen Feder h.
Feder h bringt Feder i der Klinke
C27202- A7-B96 ausser Eingriff mit

Nase k des Sperrhebels C27202-A7-Bg7).
Um die einwandfreie Funktion zu gewihrleisten, ist der
Bolzen C27202-A7-C327 maximal noch 1/4 Umdrehung weiter-

zudrehen.

4.10. Bolzen C27202-A7-C327 mit Ilutter c, Skizze 4, kontern und
Hebel C27202-A7-B39 durch Entfernen der Pappe (s. 4.8.)

wieder in Punktion bringen.

5. Aufnahmeverriegelung (vel. 1.2.)

5.1. Programmschalterknopf des Schaltkastens C27202-A7-B41 ab-

nehmen und Abdeckkappe entfernen.

5.2, Stiftschraube a, Skizze 6, so einstellen, dass zwischen
Nocken C27202-A7-C184und Hebel C27202-A7-B&5 ein Spiel von
0,05 ..0,15 mn entsteht. Fir die Einstellung 4.8 beachten.
Einstellung mit Schraube b,eSkizze 6, kontern.

C27202-A7- B4t

Verstﬁrkgr \
L L

C27202-AT- B85

| C27392-A8-C11.

C27202-A7-( 308

- Skizze §

f

C2720T—A7-c184

|

I

]

Skizze 6
Nk Tag | ame
arb. § #. €. "
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SIEMENS Einstellvorschrift A27525-A1-A6-%-99
SCHMALFILM fir das Tonlaufwerk
TECHNIK zum Projektor "3008" g5, 5.1
1. Allgemeines
2. Tonwelle
2 Filmkanal
4. Rollen und Andruckhebel
5 . Magnetkopfe :
i
e
!
i 1. Allgemeines
i l.l. Diese Vorschrift enthdlt die wichtigsten lMontage- und Ein-
g stellhinweise fir das Magnettonlaufwerk zum Projektor "3008%

1.2. Die Reihenfolge innerhalb.der Vorschrift entspricht der
Reihenfolge der Einstellungen beim Zusammenbau.

Die Demontage wird nur in Sonderfdllen beschrieben; sie er-
folgt im allgemeinen in umgekehrter Reihenfolge.

R

TRXATITRI NIRRT

1.3, Der HZinbau des Laufwerkes in den Frojektor erfolgt beim
Viedergabegerdt und beim Aufnahme-Viedergabegerdt geméss
A27525-A1-A5-0-00,

Funktionsﬁberprufungeh mit FPilm sind in der vorliegenden
Vorschrift, Punkt 5, beschrieben,

1.4, Beim Zusammenbau ist die Schmiervorschrift A27511-A1-A5~0-99
zu beachten.

1.5. Die Teilebezeichnungen entsprechen den Bestellbezeichnungen.
Dabei ist zu beachten, dass die Bezeichnungen oft nur sehr
kurz sind, z. B. llebel, Blech. Die eindeutige Bestimmung
des Teiles erfolgt durch die Sach-Nummer, die deshalb bel
Zrsatzteilbestellungen und Rlickfragen immer vollstédndig an-

gegeben sein muss.

1.6. Die fir die Einstellung erforderlichen Lehren sind in
A275G2-A1~A1-0-99 nidher beschrieben. Erforderliche Werk-
zeuge sind unter A27492-A1-A2-0-99 aufgefiihrt.

[
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SCHMALFILM - zum Projektor "3008" 5.2

SIEMENS Bnate T e 27525~ Al-A6-x - 99|

fiir das Tonlaufwerk

2.

2.

, bn/

w TECHNIK

2.1,

2.

€27232-A2-€30 C27232-A5- B4

Tonwelle

Zuerst das als Festlager wirkende Kugellager (Hochgenau)
C27106-%2501-C1 in das Gehiuse C27232-A5-Bl4 einsetzen.

Schwungbahnwelle C27232-A5-C25 mit Ring C27232-A5-C18, _
Kugellager (Hochgenau) C27106-2501-Cl %Loslager) und Ab-
standrohr C27232-A5-C24 in Gehdusebohrung einfilhren und
gegen Festlager schieben (Pfeil a, Skizze 1). *

C27232-A5-C25

/C27202-A7- B3k

C27106-2501-C1
(Festlager)

| c27106- 2501-C1

(Loslager)

2.3.
2.4:

2.5.

Montagedriicke diirfen nur auf den einzupassenden Wilzlager-

B 7x0,7 DIN 40620, bei der lMontage zu schiitzen. '

T -

N C27232-A5-C24 ~ (27232-A5-C18

V¥ Anlagestelle
C27232-A5-C18

27232-A5-B18 Skizze 1
Traverse (027202-A7~B94 aufsetzen.

Ring C27232-A5-018 und Schwungmasse C27232-A5-~-B18 auf
Schwungbshnwelle (27232-A5-C25 gegen Festlager schieben
(Pfeilrichtung ¢, Skizze 1). *%

Schwungmasse (€27202-A7-B18 und Schwungbahnwelle C27232-A5-
-C25 gegen Festlager driicken *) und Spannring

027232-A2-C30 der Schwungmasse mit Schrauben (b, Skizze 1)
festziehen. <

ring erfolgen. Jegliche StoB- oder Schlagwirkung auf die
Kugeln der Walzlager = ist 2zu vermeiden. Die Gehdusebohrung
s0ll staub-, lack- und spanfrei sein. Die Tonbahn der
Schwungbahnwelle darf keine Kratzer oder Riefen aufweisen
und ist durch einen Isolierschlauch, z. B. Isolierschlauch

=

| Ta MName

Ausgy|

Anderung

| ar Ay |
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V27319-B9999-C5—_

V27319-B9999-C7 .

C27232- A5-B5

§ﬂ .
SIEMENS Einstellvorschrift 27525-A1-A6-%-99
SCHMALFILM flir das Tonlaufwerk

TECHNIK zum Projektor "3008" 5.3
e Filmkanal

3.1. Die Einstellung des PFilmkanals C27232-A5-Bl5 erfolgt mit
der Einstellehre W27592-A1-A3.

3.2, TFiur die Einstellung des Filmkanals C27232-A5~B15 miigsen die
Umlenkrolle C27202-A7-C133, die Klappe .C27232-A5-B17 und die
Magnetktpfe mit ihren Taumelplatten (C27232-A5-B5 mit
V27319~B9999-C7 und V27319-B9999-C5) ausgebaut werden.,

C27232-A5-81%

C27232-A5-B17

%F 7 : i W/CZ7232 -A5-B15

C27202-A7-C133

AWK

d '\
C27232-A5-C25—— - 27232-A5-810
C27232-A5-C22 (6? |
' ' X
€27232-A5-B13 €27232-A5-B2
Skizze 2
| Tag "
arp. ‘
o 7 SIEMENS AG

(c) by Siemens

olafs-16mm-kino.de
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SIEMENS Binstellvorschrift
SCHMALFILM fiir dags Tonlaufwerk
TECHNIK zum Projektor "3008"

A27525-A1-A6-% - 99
S. 4

P
(-]
€ 27232-A5 czsx\ln\_

Ww27592-A1-A3

Z.5. Binstellehre ¥27592-A1-A% auf die Achse (A, Skizze 3) der
Umlenkrolle C27202-A7-Cl33 (Skizze 2) setzen und an die
Schwungbahnwelle C27232-45-C25 legen (v ,Skizze 3).

3.4, Blech C2723%2-A5-B13% mit der unteren Umlenkrolle gegen die -
Einstellehre schieben (Pfeil, Skizze 3) und festschrauben.

3.5 FPilmkanal C272%2-A5-B15 von unten und von links an die
Winstellehre anlegen (w , Skizze 3) und mit den Sechskant-
schrauben (B, Skizze 3) festschrauben.

I
A \\.\ —
h 57
8 7
~ . ) é/// 1]
B v
C27232-A5-B15——— ——— ./
/
_>_ 7
)

C27232-A5-B13 fr-{_» d
_ ==

IS

/627232 -A5-8B1%

.

[

-
7 Lehre

V' Anlagestelle
Skizze 3
Nk | Tag MName
Bearb.
Lo AR L SIEMENS AG
(c) by Siemens // do ad von www.olafs-16mm-kino.de
Ausa] Anderung | Te9 ] Name | Ausg.]  Amderung | Tag | Name | 'i0- YJ L. / e
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SIEN?ENS Einstellvorschrift | A27525-A1- A6-%-99

SCHMALFILM fiir das Tonlaufwerk ,
TECHNIK . gum Projektor "3008% 5.5
4. Rollen und Andruckhebel

4.1, Der Gummiring C2723%2-A5-C5 der Rolle C27232-A5-B2 darf
keine Beschidigungen wie Risse, Einschliisse, Unebenheiten
aufweisen; er ist frei von Cl und Fett zu halten. Rollen,
die diesen Forderungen nicht mehr entsprechen, beein-
filussen die Funktionssicherheit und sind ausgzutauschen.

4,2, Bei losen Laufwerken wird die Rolle (C27232-A5-B2 durch Ein-
setzen eines Zylinderstiftes 3 h 8 x 32 DIN 7 in die Bohrung
(X, Skizze 2 und 4) des Laufwerkgehiuses C27232-A5-Bl4 ent-
lastet, um Druckmarkierungen im Gummiring und ein Verbiegen
der Schwungbahnwelle C27232-45-C25 zu verhindern.

Im eingebauten Zustand wird die Entlastuns der Rolle
C2723%2-A5-B2 automatisch vom Betriebsartenschalter des Ver-
stérrers und vom Schaltkasten des Projektors vorgenommen.

(3. A27525-A1-A5-0-99.)

4.3 Pir die -instellung des Rollenandrucks an der Schwungbahn-
welle ist der inkel (C2723%2-45-C22 so zu verstellen, dass
die Kraft an der Rollenachse (Punkt A, Skizze 4) P = 800+30p
betriigt. Nach der Einstellung ist die Rolle C27232-A5-B2
nach Tunkt 4.2. zu entlasten. ’

A _ | ——€27232-A5-BM
\ % .
€27232-A5-B10
P
C27232-A5-C22 A
P=800+3%p - — IE
)
v _/
X
€27232-A5-B2 Stift 3h8x32 DIN7
Skizze 4
Nk | Tag L — |
Bearb. }0 6 6 # -
266 SIEMENS AG
- dow -Qlafs-16mm-kino.de

] usgy) nderung “Tag Name JAysg.| Anderung - | Tag Nama
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~ Einstellvorschrift Al AR=3¢ -
sg:ﬁ:ﬁng : fiir das Tonlaufwerk 27525-A1-Ab * 93
TECHNIK | _zum Projektor "3008" 5.6

4.4.

4.5.

00 ‘._.;gas

. ebenfalls das Maf 0,15...0,25 mmn ((®) , Skizze 7

Der Filmandruck an den lagnetkdpfen wird durch die Andruck-
hebel C2723%2-45-B8 und C27232-A5-B9 bewirkt]

Biegestelle
€27232-A5-BT11 A
N
C27232-A5-B15 €27232-A5-B8 \ .A5-B10 .
. \q . | €27232-A5-B10
C27232-A5- B9

C27232-A5-88

C27232-A5-€25
Skizze 5

Skizze 6

111t dem Ring C27232-A5-B11 ldsst sich (Pfeil A, Skizze 6)
zwischen den Andruckhebeln C27232-45-B8 und C27232-A5-B9
und der seitlichen Filhrung des Filmkanals C27232-4A5-B1l5 der
Abstand 0,02...0,05 mm einstellen (Skizze 5). Wenn nétig,
sind die Hebel C27232-A5—B8/*B9 durch Biegen zu Jjustieren.
Nicht am Kunststoffteil biegen, da sonst die Klebestelle
beschddigt werden kann.

Die beiden Biegelappen (A, B, Skizze 7) heben die Andruck-
hebel C27232-~-A5-B8 und C27232-A5-B9 bei abgeklappter An-
druckrolle von den lagnetkdpfen ab, so dass Stummfilm ein-
wandfrei durch das Laufwerk laufen kann. Damit die Biege=-
lappen (A, B, Skizze 7) bei Tonfilmbetrieb den Filmandruck
an den MagnetkOpfen nicht beeinflussen, ist zwischen denm
Andruckhebel C27232-A5-B8 und dem Biegelappen A des Hebels
C27232-A5-B10 durch Biegen (bei A, Skizze 7) das MaB8 0,15...
0,25 mm ((® , Skizze 7) einzustellen.

Zwischen dem Andruckhebel C27232-A5-BY9 und dem Biegelappen B
des Hebels C27232-A5-B10 ist durch Biegen (bei B, Skizze 7)

5 einzu-
stellen. (Vgl. 5.2.7.)
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€27232-A5-82 Skizze 7

4.6. Der Andruck des Andruckhebels C27232-A5-B8 an den AW-Kopf
s01l P = 25...30 p ( (@ , Skizze 7) betragen (vgl. 5.2.7.).

Der Andruck des Andruckhebels C27232-A5-B9 an den Loschkopf
soll P = 30...35 p (C) , Skizze 7) betragen. ;

. Um Pehlmessungen, die bei diesen kleinen Kréften durch Ein-
fluss der Lagerreibung u. . mdglich sind, zu vermeiden,
ist der Andruckhebel mit der Federwaage vom liagnetkopf ab-
zuheben und langsam anzuschwenken. Der kurz vor Anlage des
Andruckhebels an den ifagnetkopfbligel gemessene Wert ist
richtig.

Das Zinstellen des Andrucks erfolgt durch Biegen der Biege-
lappen (C und D, Skizze 7) der entsprechenden Andruckhebel
C27232-A5-B8, C272%32-A5-BG.
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Hels Schleifspiegeleinstellung des Lyschkopfes.
a @ | £27232-A5-815
c—
—
/ [
/ C27232-A5-88§
V27319- B999-C5 L- Kopf Kopfspalt |
Skizze 8
Schraube a 16sen, Léschkopf schwenken, bis Kopfspalt senk-
recht auf Andruckhebel C272%2-A5-B8 steht; Schraube a fest-
ziehen und mit Lack sichern.
5.2 finstellung des AW-Kopfes.
s
B NS
mmmm——
- AW- Kopf ,
" ¥27319-B9999-C6 — 1
oder. V27319 -B9999-C7 712 £27232-A5-B15
) Dfuokfedern bel a,b,c = 4 -E_é
- 2-A5-C46 @on
be 62 (27232 Ag 2C47 camin)
- C27232-A5-C45 (3%
B s AS (8w B
4 »
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5.2.].

5.2.2.

5.2.3.

5.2.4.

50205.

5.2.6.

5247

. 7 kHz Taumelfilm V27592-X1-A2 einfddeln.

Schraube d (Skizze 9, Skizze 2) losen und Kopfbiigeldurchtrity
auf 0,4 + 0,05 mm einstellen. o ;

Fir die Spurlage zwischen Kopfbﬁgel und Vorderkante des
Filmkanals C272%2-A5-B1% Abstand 7,3 +0,1 mm durch gleich~
missiges Verstellen der Schrauben a, b und c (Skizze 9)

einstellen. :

An den Verstirkerausgang ( @ 5 2 ) Rohrenvoltmeter,
Oszillographen (vgl. A27492-A1-A5-0-99) und 5 2 /5 W Wider-
stand bzw. Lautsprecher anschliessen (s. Skizze 10).

Testfilm

P 3008

C

mmo
[ —]
| — |
000

‘ s
V@{%}p;ﬁgﬁ [:[:]552

Y = Voltmeter
0 = Oszillograph
5= Umschalter

*
“thens

Skizze 10

Schrauben e und f (Skizze 9) 16sen und Schleifspiegel nach
Gehtr (Tautsprecher, Skizze 10) einstellen, indem ein
Schraubenzieher bei h, Skizze 9, angesetzt und in Pfeilrich-
tung (J¥izze 9) gedreht wird, bis der Ton am deutlichsten
wiedergegeben wird. Schrauben e und f (Skizze 9) festziehen.

Spaltschieflage durch Verstellen der Schraube b, S kizze 9,
‘ausgleichen. Die Einstellung ist richtig, wenn das Voltmeter

(Skizze 10) maximalen Ausschlag zeigt.

Tinkligkeit des Magnetkopfbugels zur Filmebene durch Ver-
stellen der Schraube c, Skizze 9, einstellen. Die Einstel-
lung ist richtig, wenn das Voltmeter (Skizze 10) maximalen

Ausschlag zeigt. -

Die “instellungen nach 5.2.1. ... 5.2.6. sowie 4.5. und 4.6.
sind nochmals zu kontro'lieren und gegebenenfalls aufeinan-
der abzustimmen, da sie gich gegenseitig beeinflussen. Der
Hagnetkopf bzw. der lagnetkopfbligel darf nicht am Filmkanal
C272%2-A5-B15 anliegen (Schluss).

Ist die finstellung endgililtig, so sind die Schrauben a...f
mit Lack zu sichern.
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