SIEMENS iﬁ%ﬁﬂ‘tellXQTSChflft A27485'A1'A1-x-99
SCMMALFILM fir die Klebepresse
TECHNIK 83. S.1
o
w .
-4
N
o™ x
cl 1. Allgemeines
a.
B 2. Einstellungen
%ié? 3. Funktionspriifung
T
-‘a‘;?
2
: é 1. Allgemeines
. 1.1.  Geltungsbereich
; Diese Vorschrift enthilt alle wichtigen Einstellmale der
: Klebepressen Sf. ZK 68.1 (fir 8 mm und 16 mm Filme) und
527585-42-A1 (fir Super 8 Film), die fir die Ausfilhrung
3 notwendiger Heparaturen oder szur Fehlerbeseltigung erfor-
derlich sind. ' '
1.2. _Einstellehren
Das Einstellen funktionswichtiger MaBe wird durch Einstell-
lehren erleichtert und gewdhrleistet. Die in dieser Vor-
gschrift esufgefithrten Einstellehren sind in den Technischen
Informationen II unter A27492-42-A1-%-99 ndher beschrie ben.
1.3, Teileberzeilchnung
In dieser Vorschrift werden die genannten Klebepressenteile
mit ihren Bestellnummern bezelchnet.
2 Einstellungen
2.1. Allgemeines
2.1.1. Fiir die Einstellpositionen mit Lehren dient die gefriste
und lackfreie vordere Kante der Klebepresse alg Bezugs-
it fliche und Anlagekante (s. Skizze 1). ‘
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fliche soll 8 +0,05 mm betragen ( Skigzze 3). Der Anschlag
s0ll mit der Andrucknase abschliefBien und darf nicht vor-
stehen (Skizze 4). . :

Andrucknase .

Skizze 3

§ $ =3
| SIEMENS Einstellvorschrift A27485-A1-Al-%-99
SCHMALFILM flir die Klebepresse
TECHNIK S.2
2.1.2. Die Xlebepressen wurden mit folgenden Oberflichen geliefertd
Fir 8/16 mm Filme: Silbergrau und kieselgrau,
: Strukiturlack.
Flir Super & Filme: Kieselgrau blank und kieselgrau
Strukturlack.
; Zur Unterscheidung der beiden Ausfithrungen mit der Ober-
g fldche kieselgrau Strukturlack ist die Klebepresse fir
3 Super 8 Filme 827585-42-41 auf der Innenselte des Sockels
mit der Aufschrift "Super 8" gekennzeichnet.
2.2, Binstellen der Rastfedern Fot. div. 41, T 40
2.2.1. Die Einstellung erfolgt durch Biegen der Federlappen an
der mit "A" in Skizze 2 bezelichneten Stelle.
A
=
Federau | .
gen Skizze 2
2.2.2. Die Rastfedern nilssen so justiert sein, daB die Klappen
einwandfrei einrasten und spielfrei suf dem Sockel auf-
liegen.
2.3. Einstellen des Anschlages Fot. div. 41, T 38 fiir 8 mm Film
2+3%3+1. Der Abstand zwlschen dem federnden Anschlag und der Beszugs-
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2.%.2. Im eingerasteten Zustand der linken Klappe muB der Anschlag
?1ﬁwarafr§1 federn und flach anliegen (evtl. nacngustlereﬁ?
Skizze 4

richti richti
Grenzstqellung) falsch (Grenzsteqlung )
EUE\ )\ﬁ _Anschlag ;:7—'7\; ;;;I §> ;;S
4 / / / %
; <\ - . . .
“AbschluBlinie ' Skizze &

é 2eds Einstellen der Andruckfeder ¥ot. div. 41, T 33

2.4.1. Die Andruckfeder der rechten oberen Klappe mull bei ge-

7 schlossener Klappe (in alebestelTumg) auf dem linken Unter-
: messer aufliegen. Die Auflagelinge soll mindestens 20 mm
j i betragen (Skizze 5).

rechte Oberklappe

Andruckfeder
S N —
b [
) tinkes Unfermesser
gefraste Bezugskqnte Skizze §

2.4.2. Der Abstand (a, Skizze 5) der Andruckfeder bis zur Schneid-
kante des linken Untermessers mufi auf folgende Werte ein-
gestellt seins

Pir Klebepresse S5f. ZK 68.1 a = 2,2 +0,2 mn
: (& &/16 mm Film),
fur Klebepresse S527585-4A2~Al a=1,3 +0,2 mm
' (Super 8 Film)
245 Einstellen des linken Untermessers

Fot. div, éH, T 1% bzw. Fot. div, 41, T 49

2.5.1. DTer Abstand (b, Skizze 6) von der Sehnittkante des linken
Untermessers bis gur AuBenkante des Schabers ist mit nach-
folgend aufgeflhrten Lehren einstellbar. Er soll betragen:
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TECHNIK : 5.4
Klebepresse 5f. ZK 68.1 (8/16 mm Pilm) ~ b = 2,4 mm,
einstellen mit lLehre Sf. Z%W 68.1.
Klebepresse S27585-42-41 (Super 8 Film) b =1,5_¢,1 mo,

einstellen mit Lehre W27585-Y2-Al.

’ AN

f

2&5 ‘»2.

‘Bei der Justage des Untermessers muf die Einstellehre an

7 NG 'é—&
\\1& ;'\ \, e
iy Nt T
i b bzw. W27585-Y2-A2

Skizze 6

der Bezugsfldche anliegen und das linke Untermesser an den
in Skizze 6 gezeigten Anlagepunkten ( ¥V ) der Einstellehre
anliegen. Die Winkligkeit der %ezugsfléche zur Schnitt-
kante des Untermessers soll 90 +10' betragen (Skizze 6).

e

2.6, Einstellen des Abstandes zwischen dem linken Untermesser
und den Justiergfhnen Fot, div. 41, T 35 bzw. Fot.div.41,75%
2.6.1. Rinstellehre so einlegen, daB der Anschlag der Lehre an derv
- Bchnittkante des linken Untermessers und die Lehre selbst
an der Bezugsflédche der Klebepresse anliegt. (Skizze 7.)
np|
——— C -
- —d—— Einstellehre
T SF.ZK68.2
- bzw. §27585-Y2-A1
{
J e .
A ? % A / b
Bezugsflache
Skizze 7
arb. } 2§ ~ ‘
i L5 4 SIEMENS AG
. A 7]
\Aps u ag | Name JAusg | Aaderung | Tag | Name Freig. 11/_..5

-kino.de



SIEN?ENS Einstellvorschrift . 27485'A\1'A1"*k'99|
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,, TECHNIK | _ s 5

3 »
Bedd
il
-°§§ 2.6.2. Justierzdhne an den in Skizze 7 dargestellten Anschlag-
§5 . punkten der Lehre zur Anlage bringen. HNach der Einstellung
5323 milssen die ¥aBe c, d und e (8kizze 7) nachstehend aufge-
;g:g fiihrte Werte haben:
33%2 o
3;;: Klebepresse Sf. ZK 68.1 (8/16 mm Pilm)
Eg_g_ ¢ = 9,37 +0,02 mm
fi}z d = 13,97 +0,02 mm
.g%isg e = 0,8 +0,07 mm.
2} E-‘: Klebepresse S27585-A2-A1 (Super 8 Film)
11} . ¢ = 7,5 + 0,05 mm
g{ HE N | da = 11,55 +0,04 mm

ie ' e = 0,51 +0,05 mm.
3153

Einstellen des Obermessers Fot. div. 41, T 39 bzw.

B 27«

Fot. div. 41, T 51 und
des rechten Untermessers Fot. div. 41, T 13 bazw.
Fot, div, 41, 7 50

Die Einstellung erfolgt durch Verschieben des Obermessers
gegen die Schnittkante des linken Untermessers und durch
Verschieben des rechien Untermessers gegen die rechte
Schnittkante des Obermessers (Skizze 8).

2;7vlg

linkes Untermesser

Obermesser

rechtes Untermesser

e’

4453 | \ Skizze 8
¥§%§
gg ji 2.8. Einstellen des Schabers Fot. div. 41, T 32
3 2.8.1. Zylinderschraube (1, Skizze 9) losen und mit den Gewinde-

stiften (2, Skizze 9) den Schaber in der Hbhenlage ein-
stellen. Hach dem Einstellen soll der Schaber allseitig
- plan auf dem eingelegten Film liegen; er darf, wie in
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TECHNIK S.6 .
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o
% . Funktionsprifung

s 0% A Schnittprobe

3.1.1. Die Hesser (Obermesser, rechtes und linkes Untermesser)
missen so zueinander eingestellt gein, dafl sie auch noch
bei steil gehaltenem Film (ca. 60° zur Auflagefliche) ein-
wandfrei schneiden (Skizze 10).

Obermesser

Skizze 10 3
linkes Untermesser rechtes Untermesser

3+.1.2. Der Winkel zwischen Schnittkante und Filml#dngskante darf
bel ordnungsgeméB geschnittenem Film um max. 10' von 90
abweichen. 10' entsprechen bei 16 mm Film ca. 0,1 mm und
bei 8 mm Film ca. 0,05 mm. (Skizze 11.)
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Skizze 11

3.2 Schabeprobe

3.2.1. Beim leichten Anschaben puB die Schicht des Filmes gleich-
miBig abgetragen werden (Skizze 12).

=—— E_=
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——— e~ — % /7
- = Skizze 12.
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§ Einstellvorschrift A27485- A1‘A1“*'gg

SIEMENS
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_  TECHNIK : : . _ N
k.
b , -
gagg 3.2.2. Die Unparallelitdt von Schabekante zu Schnittkante darf
2328 max. 0,6:100 betragen, d. h. das HaB "f" (Skizze 13) darf
§§§§ bei 16 mm Pilmen 0,1 mm und bei 8 mm Filmen 0,05 mm be-
53§ tragen. .
sdzs I bis max, 0,05
o F gl
i Lo
il =
<82 “— =
és”’g} S
§@1 5£ ————— ]
e =
Tee3 —————]F
L _
2I8E richti falsch
F183 g

" max. 0,02

2.2+.%« Die Upnparallelititen in den anderen Ebenen sind aus
Skizze 13 ersichtlich.

Skizze 13

s’

BeSa Klebeprobe

5+3.1. Zlebeprobe mit Klebepresse S5f. ZK 68.1

In Skizze 14 ist eine richtige Klebestelle gezeigt. Die
maximale Uberlappung darf 0,27 mm betragen. Bel der klein-
sten Uberlappung darf ein Lichtspalt von hﬁchst&nﬁ C,07 mm

auftreten. ' -
Die gesamte Breite der Klebestelle soll ungefdhr 2,6 mm
betragen. - max. 0,27

R v
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13
i | ’
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i -
g%i | ——=v2,6 ' Skizze T
243 »
gégg BeB3e24 Klebepro_be mit Klebepresse S27585-42-A1

In Skizge 15 ist eine richtige Klebestelle gezeigt. Die

Unterlage sewio V
vasuldsesty,

=
S
8 5
§ ggi’s U’berlappgng beider Filmenden soll zwischen 0,02 mm und
m%hgg g 0,3 mm liegen.
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SIEMENS Binstellvorschrift 27485-A0~Aﬂ-*‘99
SCHMALFItM fur die Klebepresse
TECHNIK - : ‘ 5.8
o l_@z...u
1 —— Skizze 15
Die gesamte Breite der Klebestelle soll ungefdhr 1,6 mm
betragen (s. Skizze 15). _
343.3.. Seitlicher Versatz der Filmenden

%3e3.4. Lacksicherung

Nach dem Kleben darf der Versatz der beiden Pilmenden bei
beiden Klebepressen (Sf. ZK 68.1 8/16 mm Film und
%27585—A2—A1 Super 8 Film) maximal 0,1 mm betragen.

5. :

Skizze 16.)

Skizze 16

Die beiden Gewindestifte zum Einstellen der Hohe des
Schabers (s. 2, Skizze 9) miissen mit Lack gesichert sein.
Bei allen Ubrigen Schrauben, die zur Einstellung von
FunktionsmaBen dienen, ist eine lacksicherung nicht er-
forderlich.
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SIEMENS | Auswechseln der Rastfeder A27485-A1-A2-x-99
SCHMALFILM | bei der Klebepresse Sf. ZK 68.1, .
N TECHNIK 527585-42-A1 und S27585-A2-A2 25. . - 5.1
%gggv: .
538z 1. Allgemeines.
gig;fgﬁ 2. Benttigte Werkzeuge.
%g%%X 3. Bendtigte Ersatzteile.
22882l 4. Auswechseln der Rastfeder.
§2E2 o
L=
fg2s.4| 1 Allgemeines , ,
§528S ‘ o
.32 8 Diese Vorschrift zeigt die Reihenfolge der Handgriffe, die
sges nstig sind, eine beschiédigte Rastfeder (2. B, Bruch der . ..
282 Federaugen5 der Klebepresse auszuwechseln.
) 24 Benotigte Werkzeuge
2.1. Spezialzange Nr. 1 flr Klebepresse Sfe 4W 68.3
2.2, Spezialmange Nr. 2 fiir Klebepresse Sf. ZW 68.4
2.3, Spezialzange Nr. 3 filir Klebepresse 8L, ZW 68,5
3. Benttigte Frsatzteile
3.1 1 3t. Rastfeder Fot, diva. 41, T 22
(Rastfeder mit kurzen Federschenkeln) oder
3.2+ 1 5t. Rastfeder fot. div. 41, T 40 '
. (Rastfeder mit langen Federschenkeln)
3.3+ 4 St. Halbrundniet 1,4 x 4 DIN 660 Al,
) 4e Auswechseln der Rastfeder
Pir das Ansetzen der 3 Spezialzangen (s. 2.) gilt allgemein:
Die entsprechende Nummer der Zange mufl vom Bedienenden auf-
recht und seitenrichtig gelesen werden kinnen.
s (S, auch die Skizzen 1, 2 und 3.)
4.1, Abscheren des Niet-
kopfes mit der
Speziglzange Kr,l
(Sf. ZW 68.3). r

Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder GM-Eintragung vorbehalten.

Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit nicht ausdriickiich
zugestandeni. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alie
Technische -Informationen [, Zubeh

Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser Unterlage, Verwertung und ’

g

Ansetzen der Zange
8+ Skizze 1.

Skizze 1

o

' SIEMENS AG
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SIEMENS
SCHMALFILM

TECHNIK

Auswechseln der Rastfeder
bei der Klebepresse Sf. 2K 68.1 ,

527585-4A2-A1 und S27585-A2-A2

A27485-A1-A2-x-9g}
| 5.2

4.2. Herausdriicken des ab-
gescherten Nietes mit
der Spezialzange HNr.2
(sf. ZW 68.4).
Ansetzen der Zange
5. Skizze 2.

4.4. SchlieBkopf mit Spezial-
zange Nr. 3 (Sf.ZW 68.5)
dricken.
Ansetzen der Zange
s. okigze 3.

Holbrundniet

4.3« Neue Rastfeder Fot. div. 41, T 22 bzw. Rastfeder Fot. div.4l,
in Klebepressen-

T 40 (8. 3¢le, 3.2.) und 4 Hiete (s. 3.3.)
sockel einsetzen.

Skizze 2

ITICTTO

Skizze 3
- NE | Tag Name .
peeelid L Jae 1 SIEMENS AG
_ A |
TS - Nw.l Ausg,| Anderung ' | Tag | Name Freig. V ) »m;[{ino.de
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Prif-~ und Justiervcrschrift,

SEPr2 ZK 681

best. qus 2 Seiten 51

 SIEMENS fiir Klebepresse
SCHMALFILM P
TECHNIK
)
- Schaber
Skizze 1
~ Einstelivorrichtung St ZW
A — 684
T~ linkes unteres Messer
Schaber
~ linkes unteres
Messer
N U Skizze 2
i -Schaber
A A ;
J!___I
=
v 90° 230"
Bezugskante
Skizze 3
} 0biermesser
S . 2

I

D Zubehér, Kiebepresser, Urnroller, Filrn spulen

Technische Informationen &. Bnnd

linkes Untermesser

/Film -

Skizze %

I B
rechtes Untermesser

Skizze 5

_————linkes Untermesser

Pos. 1 Abstand Schnittkante
des linken Unter-
messers-Vorderkante

des Schabers 2,4 mm. Einge-

stellt durch Vorrichtung.

‘(siehe Skizze 1u- 2 ) Befegti-

gungsschrauben des rechten

unteren Messédrs leicht 18sen.

Einstellvorrichtung Sf£f. 2ZW

- 68.4 eingetzen und Hebel

mit Schaber herunterklappen.
Vorrichtung und linkes:
unteres Messer in Richtung
"A" gegen den Schaber schiebe
Befestigungsschrauben des
linken unteren Messers fest-
ziehemn,

Das Obermesser ist flir diese
Einstellung abzuschrauben.

o

Die vwohnittkante des linken.

- Untermessers soll recht-

winklig zur Bezugskante ver-
laufen (siehe Skizze 3 )

Pog. 2 Schnittprobe:

Die legser { 2 Unter—- und 1
Cbermesser ) miissen so ein-
gestellt sein, dall sie s=zuch
noch bei steil gehsltenen
Film (60° zur Auflagefliche)
einwandfrei schneiden.

(siehe Skizze % ) Nachjustie-
ren der Messer durch Ldsen
des rechten Unter- und Ober-
messers und Verschieben bei-
der Messer nach links gegen
das linke Untermesser. Nach
dem Justieren rechtes Unter-
und Obermegser wieder fest-
ziehen. (siehe Skizze 5 )

p—yg

Tqé Name |
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SIEMENS

TECHNIK

Prif- und Justiervorschrift
SCHMALFILM fir Klebepresse

SEPr2 ZK 68.1
52

Ana’\rucknase

~

[Grenzstellung)

% 7\7 g\\:\! _Anschlag

—— 4——!—-— et - - e —
16,51£0,02 13,97t0.02 16,51t0.00 |

richtig

- (Grenzstellung)

Pos. 3

Im eingerastetem Zu-
stand der linken Klap-
pe mubB der Anschlag
einwandfrei federnd
und flach aufliegen.
Falsche und ricihtige
Stellung siehe Skizze7
Abstand federnder An-
schlag (8-mm~Film) -
Bezugskante 8 + 0,05 mm
(s. Skizze €)

linkes unteres — - ---
Messer

-

Einstellvorrichtung Sf. ZW.68.2

|\ Skizze 8

Justierzihne

Scnabeprobes Posbh

richtig

T =

Skizze 9

Skizze 7

Yos. 4

Abstand Schnittkante
des linken Untermessers-
linker Justierzshn

9,37 mm. Eingestellt
durch Vorrichtung
Sf.Zw 68.2 (Siehe
Skizze 8 ) Abstand
Bezugskante Justier-
zdhne 0,85 mm. Einge-
gtellt durch Vorrich-
tung Sf.ZW 68.2 (siehe
Skizze 8 ) Ein Stich-
mal von 0.95 mm darf
nicnt zwischen Bezugs-
k¥ante und Justierzihne
Passen. Anlageflichen
der Einstellvorrichtung
Sf.JZW 68.2 sind die
Bezugskante und das
rechte untere slesser.
Gekennzeichnet durch
v
{siehe Skizze 8 )
Anlzgeflichender Justie]
zé&hne sind die Durch-
briiche der Einstellvor-
richtung Sf.2% 68.2.
Gekennzeichnet durchs

it
g

R

002,055 | {siehe Skizze B8 b}
-+ ‘ ey . ros. 5 Schabeprobe:
25— Klebeprobe : Pos. b Bel leichtem Aisohaben
- Skizze 410 (ohne Fingerdruck von
<4=;wmw — oben) mul die Schicht
i 4 gleichmissig abgeschabt
Tag Narme T o Skizze T
: Bearb|28758| ) Brleds |  SIEMENS & HALSKE
— A 1 Gepr| J.. 7 Aktiengesellschart
(sl Ao Toa [Nomellusg | Anderung [Tog THo 2h —Dowoad-verwiinokals-Las
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SIEMENS Einstellehren fir die Klebepresse 27[‘92'A2'A1"*"99!

SCHMALFILM

) TECHNIK 2. 5.1

Y | _
SEES 1. Einstellehren fur die Klebepresse Sf. ZK 68.1.
cg 83
zs52 2. Einstellehren flir die Klebepresse 527585-42~-A1.
£853
2582 1. Einstellehren fiilr die Klebepresse Sf. ZK 68.1
S T T - '
§ f: %; k; . ;‘75,51.*4014— e 76572401 2
:‘:j gE% 1/ 3:11,35 - 1,{.2,_:1‘ *131*0.02 - _Z,_iﬂ,az %'\, |
52358 | :
§£§g 4 1 41
g } | $ 3 U B B
2. 82 & J 3 I |
%’_sgg L g_ ] ‘P{D *:* : ) = v
QB0 ¢& .

= | Y + —

J || 125001 Bezugskante

(geschliffen)
———i10,62¢901—=——
25

[ErCS bS—.

f

L%-. -+
 Werkstoff: B4 0,2 SHN 52810 St

Fl IR BIE 174“@t 3?,&

Nieht tolerierte MaBe
nach + 1/2 IT 14
M 1l:1 ‘

Binstellehre fir den Abstand des linken
Untermessers zum linken Justierzahn Sf. ZW 68.2
70 s
+ KA

) - | —1 ”
%éé;f [ * f"“ *
:D.:E %-g [-Y} —-—3--—-
235>, =
Trich ¢
gc0fs 1452
T Ef,tn T 3
§§§g ~ ] — NN
$i:e6 L.s't i {33
sosiof = Y 5 N &
TR = I M = B3| L
- } b T
SE3SE Bezugskante - 2., T f
ggne = [geschliffen) S e
3,82 0 - 2002
LR .
s=n 2L "0,1*100
$tiz @
2si¢ ©

S

K

R

Durchgehidrtet
Hy = 670 + 75 kg/mm?.

Werkstoff: Fl... DIN 1017
St 60.11

Nicht tolerierte MaBe
nach + /2 I7 14

Einstellehre fiir den
Abstand der Schnitt-
kante des linken Unter—
messers zur Vorderkante
des Schabers.

Sf. ZK 68.1

| | Tag [MName
Pl Zae | SIEMENS AG

Auvsg| Anderun, ‘*ue Name . Ausg ] Raderung . | T8g Nnm.:iF"eig' *~
(c) by Siemens , U




SIEMENS S - s @ n , A27492-A2- Al-%-99)
SCHMALFILM Einstellehren :;’ur die Klebepresse
TECHNIK §.21§
2. Einstellehren fir die Klebepresse §27585-A2-Al
0 oy | & Durchgehéirtet 5
‘. 9L N v = 670 + 75 kgum
B | I Il < Werkstoff:
' EJ | Fl... DIN 1017 8t 60.11
Mt Nicht tolerierte MaBe
o p— nach # /2 I7 14
1/45° .
. T ? t M 131
5 L et
N 1 T RN
L= : 5 |
: Bezugskante %- 1
(geschiiffen) Pl
15-002
19,1:100
v Euina‘tellehm fiir den Abstand der a@hnlttkamte
des linken Untermessers zur Verderkmte des » :
Sohabers. W27585-Y2-A2
-0
f i‘: _ * L?:
v ) ©
A , a) = = # !2‘ 4l =® *
- @g},:_ %* ' *
Bezugskante §\ '
(geschliffen) jﬂ,ﬁ-" -
' 18,5 —A 1155001 1~=—18, 5 —»—
: "o - -
A5 '
f
-+
'
‘Werkstoff: Bd 0,2 SHN 52810 St Nicht tolerierte Hafe
Fl ... DIN 174-8t 37 k nach + 1/72 IT 14
Einmellehre fir den Abstand des linken
Untermessers zun 11nk:en Justierzahn., .
W27585-Y2-A1
(e “
IR Tay ame
I“'“:',““"'ﬂ_ ,
1 iao 'b,' 2.9,8 - SIEMENS AG
Avsg]  Anderun Name JAusg.] An erung Tao. | Nams J /€19 .
(c) by Siemens

mm-kino.de





