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§§§§§ 1.7. Die Friktionen der Spulenarme lassen sich bei allen Ausfih-
£2385 rungen des Projektors "2000" einstellen.
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55028 1.2. Die Einstellung erfolgt durch Driicken der KXappe (2,Skizze 1)
3539582 in axialer Richtung (A4,Skizze 1) und Drehen des Gewinderinces
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1.5. Die Triktion ergibt =ich aus der Reibung an den Filzscheiben
(4,8kizze 1) im Innern der XKupplung. Die Filzscheiben werden
durch Druckfedern (3,Skizze 1) gegen Stahlscheiben gedriickt.
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Die Vorspannung der Druckfedern (3,3kizze 1) wird durch die
Lage der Kanpe (2,3kizze 1) bestimmt, die durch den Gewinde—
ring (1,Skizze 1) gehalten wird.
1.4. Der Gewindering (1,Skizze 1) soll immer mit seinen Kerben in
den Markierungen der Kappe (2,Skizze 1) einrasten.
1.5. Wegen der hohen Reibung darf die Friktionskupplung nicht
trocken laufen. Schmierung siehe 427411-A1-A5-0-99
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beim Projektor 120007
TECHNIK

Einstellen der Spulenarmfriktionen

A27411-41-413-0-99
S.2

Friktion des vorderen Spulenarmes

2.7. Die Messung der Friktion des vor-
deren Spulenarmes erfolgt bvei
Riicklauf und einer Geschwindig-
keit von ca., 24 B/s.

Der Wert fiir das Drehmoment an
der vorderen Spulenachse so1]
1,7...2.0 cmkp betragen. Das
entspricht bei einem Hebelarnm
von 100 mm einer Kraft P1=
170...200p.

Sollen vorwiegend kleine Film-
spulen verwendet werden, so ist
ein geringeres Drehmoment ein-
zustellen (Ring (1,Skizze 1)
links herumdrehen) Werden vor-
wiegend griBere Spulen (z.B.
600m-Spulen) verwendet,
moment einzustellen (Gewindering (1
achse rechts herumdrehen) .

eingestellte

2.3,

2.4. Der wvonm Werk

Spulengrigen,

Spulen (z.B, 15m-Spulen) zu stark
tionsschiden eéintreten konnen.
unbedingt wieder 21 verringern,

3. Friktion des hinteren Spulenarmes

Die Messung der Friktion des
hinteren Spulenarmes erfolgt
bei Vorlays bei einer Ge-
schwindigkeit von 24 B/s.

Der %ert fyr das Drehmoment
an der hinteren Spulenachse
soll 1.2...1,5 cmkp betragen.,
Das entspricht pei einem
Hebelarm von 100 mm einer
(raft P2:1206,9150p9

3.3. Beachte 2.3, und 2,4

-

S0 ist ein grogerer Yert flr das Dreh-
s okizze 1)

iert ist ein Mittelwert fir alle
Bei einer Verstérkung des
Spulen igt gzy beachten, daB depr Filmzug
sein kann,
Der Fri

iktionswert ist wvorher

Skizze 2

an der Spulen-

Drehmomentes fir groge
bei Verwendung kleiner
80 dall Perforg-
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