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1o dllgemeines

1.1, Der Projektor hat vom ¥erk aus einen Schmiermittelvorraz
fUr eine Betriebszeit won 500...1000 Stunden., Zu diesen
Zweck s8ind Pettkammern vorgesehen, dis die notwendige
Schmiermittelmenge an die Schmierstellen abgeben,

1.2, Sollte sich bel Reparatur oder Wartung des Geridtes eine Nach-
schmierung als erforderlich erweisen, so ist nach dieser
Schmieranweisung zu verfahren. Dile Schmierung soll jedoch
30 bemessen sein, dafl kxein VerGlsn des Gerdtes eintritt,

2 TYerwendete Schmiermittel

Pir die Hachschmiesrung des Projektors "2000" mit Dauerschmie~
rung 3ind die folgenden Schmiermittel zu verwenden:

2.1. Holykote-FHlzlagerfatt BR 2 der Fa.¥Molykote XG., Minchen

2.2, Depotfett 2 4 der Fa,Ringsdorff-¥erke GmbH.,
Mehlem / Rh.
2.3. Trdnkgl Teresso 56,
6% B nei 50° ¢ der Pa.Esso A4G.
2,4, Bardahl-Getriesbefeti 3G 11 der PFa.Bardenl Produkte GmbH.,
Huppertal-Barmen
2.5. Shell Pett S 4100 der Pa.Deutschs Shell A3,

Bel der Anwendung der Schmiermitfel ist uroed$ﬁg darau?f
zZu acm*an@ daf dis Scamiermittel nichi snigegen dieser
Yoraschrift miteinander oder mait anderen Schmiermitieln
in Beriihrung kommen, da sonst Yerselfung einiritt und
keine :chm;e:w*rxung mehr vorhanden 1is%,
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3. Sinterlager
3.1, Funktion

Sémtliche Lagerstellen des Projektors sind mit Sinterlagern
versehen. Die Sinterlager im Projektor "2000" sind pordse,
schmierstoffhaltige Metall-~Kapillar-lager, die an dle drenel-
de Welle die der Jeweiligen Glelitgeschwindigkeit und Belastus
entsprechende Olmenge abgeben und nach Stillsetzen der Welle
dag Ol durch die Kapillaren wieder aufnehmen. Die Kapillaren
der Lager sind 8o bemessen, daB eine dauerhafte Aufrechter-
haltung des 01films erreicht wird. Das 01 kann infolge des
Kreislaufs kaum verloren gehen. Ein Nachsechub ist durch an-
grenzende Fettkammern gesichert.

Die Sinterlager sind mit Trénk3l Teresso 56 angefiillt.

Depot fett Fi

Tran kb‘! Teresso 56

Die Pettkammern sind mit Depotfett P 4 angefiillt. Dieses TFett
ist nicht fiir direkte Schmierung geeignet. Es besteht aus
einem Webengerist, in dem Schmiermittel gehalten wird.Dieses
Schmiermittel entspricht dem Trdnksl Teresso 56 und wandert
durch XKapillarwirkung in die freiwerdenden Poren der Sinter-
lager. Die leergewordenen Waben des Depotfettes trocknen ein.
Dadurch schrumpft der Depotfetitvorrat zusammen. Das Wabenge-
Tist des Depotfettes hat keine Schmiereigenschaften.

Sinterlager sollen nicht nachgedlt werden und dlirfen nur mit
Depotfett P 4 in Berihrung kommen, Depotfett P 4 ist rot ge-
farbt. :

3.2. Wartung

Ein Nachschmieren der Sinterlagerstellen des Projektors ist
bei normalem Gebrauch nicht erforderlich. Die Schmierung ist
ausreichend fir 500...1000 Betriebsstunden.

Wenn nachgeschmiert werden muf, dann altes Fett mit Holzst&b-
chen 0.4, (keine harten Gegenstinde verwenden!) entfernen und
Raum zwischen den Sinterlagern zur Hdlfte mit Depotfett P 4
ausflillen.

Das ¥ett mufl die Stirnfldchen der Sinterlager beriihren,

4, Rurvenschmierung, Greiferschmierung
4.1. Punktion

Die Xurvenscheiben werden von Schmierfilzen beriihri. Beim
Beribren der Xurvenoberflidche milssen die Filze je Kurvenum-
drenung einen Mindesthub von 1,5 mm ausfihren. Dadurch wir
aus dem Filz Ul auf die Xurvenoberfliche gegeben. Durch
Kapillarwirkung wird vom ¥Filz sus dem Depotfett in der Feti-
kammer neues Ul herausgezogen. Der Vorgang ist dhnlich wie
bei den Sinterlagern.

Dile Greiferschmierung arbeitel entsprechend. Bei Jjeder Be-
rithrung des Schmierfilzes durch den Greifer wird sn diesen
Schmisrmittel abgegeven.
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4,2. Variung

Kurven-~ und Freiferschmierung sind filr viele hundert Be-
triebgsstunden ausreichend. Die Filze schmieren noch aus-
reichend, wenn sie beim Zusammendriicken mit den Fingern
Olspuren zeigen,

Sollte 2in Nachiridnken srforderlich sein, B0 ilsg%t der PFilz
mi%t sinem mit TriEnkdl Teresso 56 getrinkien Haarpinsel zu
vestrelchen, Das Depotfett der Fettkammer ist durch neues
zu ersetzen. Bin bloBes FHachPiillen ist wirkungsics, &
eingetrockneten Wabenachichien nichits aufnehmen. Der
Sehmierfilz dar? nichi tropfen.

Am besten gesamite Xurvenschmierung mit Fllzen und Feiy
Xammer a2rnensri. ‘
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5. Nachschmieren von Getriebe- una Fihrungsteilen
Die einzelnen Schmiermittel 8ind wie folgt anzuwenden:

5.1. Shell Fett S 4100
Schlingfedern, Fihrungsflédchen fir den Objektivtréger und
Federnaufhéngungspunkte 8ind mit Shell Fett S5 4100 leicht
zu fetten,
Filzscheiben, die als Friktignsacheiben dienen, sing mit
Shell Pett S 4100 zu bestreichen.

5.2, Molykote—Wélzlagerfett BR 2
Zahnrdder am Umfang, Funktionsstellen des Greiferhebelwerkes,
Lauffliéchen der Kurvenscheiben, Berﬁhrungsstellen der Filge
der Kurvenschmierung mit den Kurvenscheiben, Gewinde ungd
Schneckenrad ger thenverstellung leicht mit Molykote bestrei-
chen. '
Molykote darf nicht an die Sinterlager kommen, da hierdurch
die Poren der Lager verstopft werden ung die Funktion gefdhr-~
det wird,
Funktionsteile, die bei der”Bedienung des Projektors beriihrt
werden kénnen, sollen nicht mit Molykote gefettet werden. Fir
diese Teile gilt Pog, 5¢1., 5.3, oder 5.4. F

5.3. Bardahl-Getriebefett Bg 11 | 3
Funktlonsteile des Schaltelnsatzes aufler elektrischen Kontak- ﬁ
ten, Fuhrungsflachen des Objektivrohres leicht bestreichen.

5.4. Trinksl Teresso 56
Wellen, die inp Sinterlagern laufen, leicht mit Teresso 56
fetten.
Filzscheiben, die als Schmierfilgze dienen (z.B.Greiferhebel—
werk), leicht mit Teresso 56 trinken.
Eventuell Schraubengewinde vor dem Einschrauben leicht mit
Teresso 56 fetten (auBer lackgesicherte Schrauben!),

5.5. Depotfett F 4
Das Fett igt nicht fiir direkte Schmierung an Getriebeteilen
geeignet,

6. Fettfreie Teile

Alle Teile, die mit dem Pilp in Berﬁhrung kommen kdnnen,

mussen unbedingt §]- bzw, fettfrei sein,
Das sind alle pmlenkrollen und Andruckkufen,

AuBerden miissen s&mtliche elektriSchen Kontaktfléchen
0l- bzw. fettfrei Sein.

Der Riementriep mul fettfrei sein, da sonst die PFunktion
gefdhrdet ist,
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