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\ Arbeitsgang
| N a) Hinteren Gehdusedeckel 1 abschrauben.
77 5> N b) Schraube 2 l6sen und Blech 3 entfernen.
. 02 ' . '
\ L ¢) Achse 4 herausschieben.
- d) Spulendrm 5 vorsichtig herausnehrmen, dabei darauf achten
. daf} Feder 6 und Scheiben7 nicht verloren gehen,
e) Zahntrommel 8 abschrauben.
I 25 f)  Stellring 9 abschrauben.
\9 g) Feder 10 aushéngen.
| h)  Stdtzlager 11(dsen, Glrohr 12 herausnehrmen und Olrohr 13 Zur
Herausnahme des Stutzlagers 11leicht beiseite biegen.
i)  Statzlager 11 in Pfeilrichtung abziehen.
k)  Ourch den freigewordenen Raum fir clen Spulenarm
Schraube 14 ldsen und entfernen, ‘
l) Zahntrommelachse 15 in Pfeilrichtung heraus ziehed
m) Neue Zahntrommelachse ( &Ausf&h'rung)emsetzen‘und nach
Pos. l bisa montieren. Das Statzlager 11(siehe Smf. Ubs 301/2 BL.3,
Bild 3) ist gegen ein neues nach Bild4 (Fot kino. 14, Tz.107) aus -~
zuwechseln. _
n) Am Stellring 9 axiale Luft (max. 91mm)einstellen.
0) - Mit Anschlagschr. 16 axiale Luft (01-02 mm) des Kupplungs-
schieberades einstellen u. Gegenmutter 17 fest ziehen.
. (Siehe auch Smf Ans. 301/20) ‘
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oder Mitillung an drite Personan anns unsars Zustimmong ot unsulBsaio Noeor. 126654 Beabacq )  Zahntrommelachse - |
den untautaren Wetibewsrb, BB). - Alle Rechte {0r den Fail dér Patont — — —
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Schaltstellung fir Vorlauf und Scénenm'ederhalung I
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Schaltstellung fiur Umspulen
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’ dﬂ | W:J:@ = p \ ‘ Die axale Luft der oberen ( l ZM T
B ‘ NN = u.unteren Zahntrommelachse
LOt0lo - | — sowie der Zahnrader
! ™~ auf den Zwischen-
_ ©) s achsen,soll 005~
Der Abstand zwischen aen Kupplungs-’ g, 01mrm betragen.
‘stiften und dem Kupplungs-hettenrad : Ourch Verschieben
s0ll in Stellung ,Yotlaufund Scenen- aer Stellringe
wiederholung” 01-02mm betragen. | ‘erreichbar)
(Durch Yerstellung der Anschlag- I "
schraube 16 und der Gegenmutter17 ya -7 .
\erreichbar) ‘ / : ;
./ \\
Schnitt A-B T -
Y i)
1 /L ENEAN .‘.N . Der Abstand zwischen Kupplung:i-h'ette_nrad 2
(LN 6) _ KK,/ | ’ '5 \ und Zahnrad 21 soll 04 -06 mm sein.
ez NS E | ; (Durch Lésen der Schraube 19 und Yerschie-
/ B 8 4_i o R ben der Hulse 18 erreichbar, wenn Getriebe
18 19 / - T ® auf,Umspulen”geschaltet wird unad der
& | 0,05...01 Filmkanal geoffnet /st. Nach Einstellung ‘
22 - Schraube 19 festziehen) |
i F-"7 ' 1
(DR i
-t_{ji
E - \\\_i = \ :m% \ E
| e /B
; I 7 i o
f oss.01 | £ -+ S
‘ Sl @ NE Der ariale Abstond zwi-
[ _ Rl L ) L 1 schen Zahntrommel u. .
Der radiale Abstand zwischen %\J SN : 1 -Andruckro‘ue soll .auf
- { zahntrommel u. Andruch- in e ‘ i beiden Seiten gleich-
: rollen soll 03-0&4mm betra- 4| — - : N <@ > malig sein [~
en (Durch Einstellung des ' ——rH S (Durch Yerschiebung —_—
d ndruckrollenhalter 22 1 ~ der Zahntrommel — e
errechbar) R A érreic hbar) - o [Bs T Bwaizd  Einstellwerte fur das '
L s Sarerane J it - o | 1 A Getriebe des Pryektors,2000) 21
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Einbau der Blendenachse

Einstellung des Greifers und der Blende

Smf. Ans. 301/10

Hierzu Smf. _Bv. 301/2




