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TECHNIK 5.7
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Die Vorschrift umfalt:
1. Allgemeines
1.7. Geltungsbereich
1.2, Einstellehren und Hilfswerkzeuge
1.3, Weitere Montagevorschriften
1.4, Schmieranweisung
1.5. Teilebezeichnung
2o Projektorgehiuse, Riickwand, Projektorunterteil
2,7, Kalottenlager fiir Blendenwelle
2.2, Lampenhausschutzkappe
2.3, Riickwand
2.4, Projektorunterteil
3 Montage der Blendenwelle
5.1, Blendenwelle
3.2. Linbau der Blendenwelle
3.3, Blende
J.4. Abdeck-Schlepp=Blende
4. Gefriebe, Zahntrommeln, Spulenarme
4.1, Getriebe
4.2, Obere Zahntrommelwelle
443, e elle
4- 9 "L o 5
4.5, Wé*m%ndr@ckhnbel
4.6, Stroboskopscheibe
4.7, ubulomuime
5?-»89 T{S"'uul’l
5 Ausrichten von Objektiviridder und Fil nfihrung
5.1 Ausrichten des Objektivirigers
5.2. Ausrichten der Filmschaltkurve
5.3, Greiferhebelwerk
5.4, Kurvens chmierung
.7, Optische Achse, plPu 1, Kondensor
.6, Ausrichten der H‘1;m:ﬁ’ ihrung
5.7, Filmzug
O, Linsetzen von Schalteinsatz, Motor, Riementrieb
6.1, Eilnsetzen des Schalteinsatzes
6.2, ‘Aus- und Hinbau des lioctorag regates
6.3, Riementriedb
b.4. Ges chwindigkeitscinstellung des Motors
7.  Einstellungen mit Pilm ’
7.1, Vorausgetzungen fiir die Hinstell ung
7.2, Ausrichten de 2
7:3s Greifer in
794-3 Bildﬂ’t I
Te5. Bildsta
TeHe Blender
7s7. Bildfe:
Tog Marme
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SCHMALFILM fiir Projektor "2000"

1 Allgemeines

¥

eltungsbhereich

-
)
—S
o
W2

Diese Vorschrift enthélt alle wichtigen Einstellmaede und
Binstellwerte fir den Projektor "2000", Ausfithrung ab 1963,
die zur Wartung und beili notwendigen Reparaturen, zur Kon-
trolle, zur Fehlerbeseitigung und zum Auswechseln von Ver-

schleiBteilen oder beschidigten Teilen erforderlich sind.

Der Ausbau der Teile wird im allgemeinen nicht behandelt,
er erfolgt sinnentsprechend in umgekehrter Reihenfolge.,

1.2 Einstellehren und Hilfswerkzeuge

Das Rinstellen funktionswichtiger MaBe wird durch Einstell-
lehren erleichtert und gewdhrleistet.

Die in dieser Vorschflft aufgefiihrten Eingstellehren und
Hilfswerkzeuge sind unter der Sach-Nr. A27492-A1-A1-0-9G
und A27492-A1-A%-0~G99 in den Technischen Informationen IT
ndher beschrieben. Weitere Werkzeuge und Hilfswerkzeuge fir
die Wartung sind in A27492-A1-A2-0-99 der Technischen
Informationen II aufgefiihrt.

1.3, Weitere Montagevorschriften

o

Die Montage der nlnze¢aigregate, wie Obge ctivtriger, Schalt-
einsatz usw. ist in gesonderten Vorschriften oe“andeltn

14 Schmieranweisung

Erweist es sich als notwendig, bei der Demontage Projektor-
teile zu entfetten, so ist wieder die gleiche Fettmengc
entsprechend Schmieranweisung h°7411—A1—A5 0-99 oe* ode

nach der Montage an das Tell zu geben.

1.5. Teilebezeichnung

In dieser Vorschrift werden die genannten Frojektorteile
mit ihren Bestellnummern bezeichnet, z.B. Filmschaltkurve
$27202-A1~B4%. Wird ein Teil ofter genanant, so wird in der
Folge die Abkiirzung dieser Nummer, hier z.B. -B43, bzw. die
Nummer in der bebtreffenden Skizze verwendebt, z.B. Film=-
schaltlurve (6, Skizze 4).

Werden einzelne TelTe nur mit Buchstaben bezeichnet, z.B.
Greiferkurve A(Skizze 24), so ist das Teil ;inzeln nicht
lieferbar oder die Bestellnummern sind der gesonderten Hon-
tagevorschrift zu entnehmen, wie z.B. Hebel C(Skizze 24),
Toag Name
Bearblrt72.44) /7 2 SIEMENS 23 HALSKE
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* i

Projektorgeh8use, Rickwand, P:

fir

Kalottenlager Blendenwelle

Vorderes

Kalottenlager
C27202-A1-B7
(C, Skizze 1)

B

|

1
biindig zur %A
Flache 4
(Skizze 1) des
Projektorge~
hiuses (1,8k.1)
eindriicken.

"Hinteres .
Kalottenlager

(C, Skizze 1)
in einem Abstand
11,8-0,2 zur Be-
zugsfléche II
(B, Skizze 1)
des Projektor-
ceh8uses

{1, Skizze 1)
eindriicken.

N

Lampenhausschutzkappe

o

NN

—

Der VerschluBwinkel

C27 20°—AT—C328

(14 in Skizze 2) ist in
Richtung B (Skizze 2) so

[\
L)

Skizze 7

2
zu verschieben, daB die B
Schutzkappe
Fot kino 14, T 255
(9 in Skizze 2) zum Ver-
och ulbiigel :
Fot.kino 14, Tz 27
(149 4in Sa17ze 2)
ein Spiel von 0,05 bis
0,2mm hat. Der Verschliulb-
bligel (149, Skizze 2) muf
die ochutzgapne
\95 Skizze 2) sicher

lten,

y=3

Techm‘sc-_hef Jnfoﬁmafi'e?nén I

|

{
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Blendenwelle

N Techm‘sche lbfnfor_mqfv/‘onen_ I

- 3+2.7. Der Einbau der Blendenwelle in das
i erfolgt entsprechend der fol
-B18 (2 in Skizze 5)

Anlaufscheibe €27202-41-C24 (3 in Skizze 5)
Einfiihren in die Kalottenlager des Gehduses
Anlaufscheibe Fot.kino 14, T 599 (4
Schraubenrad mit Buchse €272
Pilmschaltkurve C27202-41

SlEP:QENs MOK saglevorscnrl,!‘ | Ag?& ??’A?’Aé"@-gg
- SCHMALFILM- flir Projektor *2000" i
TECHNIK ) 5.5
1 B
ﬂ: b
ﬂE 0 ) @ ( ‘f}%'
= | ) & S
— ;
= .
/
2 90,3107 -
Skizze 4
T 3.2, Einbau der Blendenwelle -

Gehduse (1, Skizze

genden Reihenfolge:

(1 in Skizze 5)
in Skizze 5)

Binfiihren in Kalottenlager des Gehiuses

13

Einsteilung Dreifligelblende
gezeichnet

,*/(N

0,6

— ]

6 1
\
\ |
%
SilE

e o= E—

02-41~B14 (5 in Skizze 5)
-B43 (6 in Skizze 5)

Einsteilmon

(c) by Siemens

_— N4 jif iz
Axialspiel
e
_ 102 Blendenfiub
Skizze 5
Tag | . Ngime
; Bearbifi2.59 J fin | SIEMENS 3 JAISK
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(
Blende

Die Blende ist in der R
Sammenzusetzen,
Darin bedeuten:

7 Schaltblende mit
10 Blendenflﬁgel Fot
1 Blendenflﬁgel Fot
12 Buchse mit Flanse

s.Skizze 5),
eihenfolge der 3

Abdeckfliigel C27202
-kino 14, 71 509
+kino 14, T 508
h C27202-41-B19

Skizze §

"~ 3.3.2. Blende durch 1200
Flansche 7 y, 12
von 2- ayf 3-F1
und einbayen (s

Drehung der
in Skizze 6/9)
lgelblende stellen
-Skizze 10),
3.3:3. Zwischen Blendenflansch 7 ,

in Skizze 5 U.6) und dem Kalotten-
lager ¢ (Skizgze 5) im Projektorge-
hiuse (1 in Skizze 5) ist ein Zwi-
Schenraum von 0,6+0,1mm einzustels
len (s.Skizge 5). Zylinderschraupe
Zur Befestigung des Flanscheg 7
(Skizze 5) mit Taclk sichern,

3+3+4. Durch Eindriicken derp
Knopf C27202-21-815
in Pfeilrichtung bei
tis zum Anschlag ung
des PFlansches 12
Pfeilrichtung B

2nnud von 1:2mm 24ins

Welle mit
(13, Skizge 5)

A (Skizze 5)

(S,Skizze 5)

(in Skizze 5

(

"9 Montagevorschrift ©
siesans TUr Projektor wopgon AZTI1-AT1-46-0-99
SCHMALFILM e
TECHNIK S. §
3.2.2. Axialspie]l
—-———-—n—.—..._‘___‘___
Durch Befestiggn des Schravbenradesg mit Buchse ~-B14
(5 in BSkizge 5) Adalspiel 0,01...0,02 einstelien

kizzen 6 big 9 zu?

=A1-B30

Skizze 9

12g  Horne:

by Siemen

(c)

SIEMENS 3 HAISKE
Aktiongsseilschory | .
Download von www.olafs-16mm-kino.de
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TECHNIK ; ' 5.7

Dabei darauf achten, daB der ILack nicht verléduft und die
Blende wverklebt,

3.3.5. Durch Umstellen der

Skizze 10

urn 120% muB sich einwandfrei die 2- und S>=Fliigelblende
einstellen lasssen, Der Jeiger der Welle mit Knopf (1% 1in
Skizze 10) muf auf das Jeweilige Symbol II bzw,III zeligen
g (s.Skizze 10).
S| 3:3%.6. Die Blendenwelle (2, 8kizze 5) muf sich einwandfrei drehen
S lassen. Danit sich die Kalottenlager einwandfrei nach der
g' Blendenwelle ausrichten konnen, leichte Schlige mit einen
I Holzstiel 0.4, auf die Blendenwelle (2, Skizze 5) geben.
Ny
o)
E 3.4, Abdeck~Schlenn-Blende
v J.4.7. Der Abdeckfliigel C27202- 10) der Scholt-
‘§ blende mi deckfliigel eilrichiung bei
= B in Zfkigz 0 leicht Dbe 8 durch dis
| Zratt der Teder 02720 zze 10) in seine
IS Ausgangsle zuriickrefiih:

: 1 ; : | Tag Morne .
Searslzr DowWnioad von wiww .olafed 6mm:kino.de

o -
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47/48
49/50

}\:/

Montagevorschrift
SIEMENS i o , 42747?-;4?-%‘-57-59
: ‘ur Projektor "2o000n
SCHMALFILM Soh eeestor To
TECHNIK J. 8
2.4.2. Der Abdeckfliigel 4 (Skizze 10) darf nicht an der Film-
filhrung oder. am Projektorzeniuse schleifen,

Getriebe, Zabntrommel

n, Yovulenarme

Getriebe

Sémtliche Zahn
Es muf s»iirbare Zahnl

Das Drehmoment de
darf an der
Wird eine Schnur unm d
welle (A, Skizze 11)
ergibt sich entsprech
flir P e Kraft wvon

s ge

Blendenwe

ine

réder miissen ein

wandfrei ineinander kdmmen,
uft vorhanden sein,

(ohne Objektivir
ild=1cmkp betragen,

samten Getricehes
lle maximal
le Blenden-
gelegt, so.
end Skizze 11
Z. 0,65kyp.

dger)

SKkizze 171

53—k : 43
(—3 .
— N »-‘.
907
93
18z L N Y Anlagestellen
181 180 179 37 1
Skizze 712
L ‘ 4_~%“_~ Jag | Mome
_“71_ | Bearslrz 54 | A, SIEMENS 3 HAISKE
‘ T lBepr]  Alwnd Aktiongeseilschart .
T T el e == Download von www.olafs-16mm-kino.de
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SCHMALFILM fiir Projektor "2000" ,
TECHNIK ; : S. 8
. 2 Chere Zahntrommelwelle
4.2.1. Die obere Zahntrommelwelle ’41 Skizze 12) und die Kuppluncs—

welle (36, Skizze 12) sind entsprechend Skizze 12 einzy-

setzen.

Es bedeutens 1 Proj o“uorvenguue
36 Aupp ungs swelle C27202-A1~B44

pestehend aus:

179 Kupopnlungsteill C27202=-A1~8B%5
180 Xupplunssfeder C27202-A1~C86
181 Ring C“?ZOZ»A‘ ~C72
182 Kettenrad 2T7202-A1-C80 und
183 Scheibe C27202-A1-C148,
37  Zahnrad GE7202—A148110
38 Anlaufgccheibe C27202-41-C90
29  Scheibe Fot.kino 14, T 523
40 Scheibe FPot.kino 14, T 524
41  obere Zahntrommelwelle C27099-A2-B105 *)
42 Stellbuchse C27202-L1-0275
43  Zylinderschraube AM3x6DIN84-55
44  Anlaufscheibve C27202~A!~LJO
45 Zahnrad C27202-241-B118
46 Xlenmschale u474”/—&1 -C31
4’7  Zylinderschraube AM3x20DIN84-53
48 S3cheibe %, 2DINAS" :
49  Federring B3pIi127~-X12 Cr Ni 177 :

50 Sechskantmutter M3DING34m 59
51 Slcnerung scheibe 6DING798-X40 Cr 13 i

2 Kettenrad C27202=-41=C306

5% lagerplatte C27202~41-B36
82 Pilmandruckhebel C27202-4A1 —31 -
86 Abstreifer: obere Zahntrommel C27202-A1-C364 !

untere Zaﬂﬁt“ow“el COT7202~A 103673
4.2.2. Obere Zahntrommelwelle (41, Skizze 12} bei geldster Zylinder-

schraube & (47, Skizze 12) in ”fmllTICﬂtuHu B (Skizze 12)
verschieben, bis zwischen Zahntrommel und dem iihergreifenden
Bord des Andruckhebels 82 (Skizze 12) ein Abstand von
0,2.,,0,3mm besteht (s.Skizze 12)., Schraube 4 (Skizze 12)
feuuz¢eﬂen und mit Lack sichern.

4.2.3. Hit Stellbuchse 42 (Skizze 12) Axialsviel der oberen Zahn-
trom;elwcLie 41 (Skizze 12) auf 0,05...0,1mm einstelilen
~ (s.Skizze 12).
S 4.2.,4, Die Kupnlungswelle 36 (Skizze 12) soll zwischen den Lagern
'g, im Projektorgehiuse (1, Skizze 12) und in der Lagerplatte
= (53, Skizze 12) ein axizles Spiel von C,1...0,4mm haben.
g Das Spiel ist durch Verwenden von Scheiben 39340 (Skizze 12)
N zu erzeugen (s.Skizze 12). Kupplu 1le (36, Skizze 12)
s dabei in Richtung C (Skizze 12) bis zur Anlage bei ¥ ver-
™ schieben.,
2y F) Zanntrommelwelil :ra*“*“r 5317 1
S besteht aus Wel 020,
= Zahntromnelwell eiidt
S Zanntr lwells
& Die Zal ormmelw als
Lrsatz gegeneing
| Tag Nome
Beardlrr 12,04 7 SIEMENS 3 HALZKE

(c) by Siemens Download von www.olafs-16mm-kino.de
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4.2.5. Dile obere Zahntrommelwelle : ? 54/55
(41, Skizze 12) und die Zupplungs- s
welle (36, Skizze 12) milssen ein-
wandfrei laufen konnen. Durch Ver-
schieben der Lagerplatte 53
(Skizze 12) in den Befe tlvuﬂgs—
bohrungen ist eln genaues Ausrich-
ten méglich. Danach die Befesti-
rungsschrauven und Federringe
54/55, Skizze 13) fir die Lager-
platte (53, Skizze 13) an Ge-
hduse (1, Skizze 1%) mit Lack
sichern.
Skizze 13
19
02...0,3
160 - ~="
1837 62
A Nﬂ——— ‘
29 ] '
o B B '
o /\
; .
30/31 i L] 23
32/33 .
~ 7 ™ l _
28— < }7 26 24/25 ¥ Anlagestellen
Skizze
4.%, Untere Zahmtrommelwelle
4.3.1, Die untere Zahntrommelwelle (23, Skizze 14) ist ents“reohﬂnd

Skizze 14 zusanmenzusebzen.
Dabeil bedeuten: .
1 Proje ktorgehause

1 Zahnrad 027099~42-(028G
18 Anlaufscheibe C27202-A1-C90
19 Sicherungsscheibe 6DING6T99-440 Cxr 13

N

2% untere 73hntrommelWelle C27099-A2~B106 %)

*) Zanntrommelwelle mit Testgeschraubter Neusilber-Zahntrommel
begteht aus Welle C27099-4A2-C5 und Zahntrommel C27099-4A2-C20,
Zahntrommelwelile mit aufgeprelter Neusilber-Zahntrommel heiflt:
Zanntrommelwelle C27099-A2-B106,

Die Z antrommelwellen haben gleiche Einbaumafe und kdnnen resen—
einander ausgetauscht werden. T
[ Tag Name
Bearblrr 12.67 [ i SIEMENS 3 HALSKE
i Sspr /éééuw{;_..\ AXzigngaseilschart

(c) by Siemens
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SCHMALFILM ]
TECHNIK : ' S. 11
24  Scheibe Fot.kino 14, T 537
25 Tederscheibe Fot.kino 14, 7 53
26 Zahnrad C27202-A1-C147
27 Anlaufscheibe A C27202-41-C90
28 Zahnrad C27202-A1-8B11
29 Klemmschale C27202-41-C%1
(86) Abstreifer nach Pos.4.4.1. u. Skizze 12
30 Zylinderschraube AM3x20DIN84~58
31 Scheibe 3,2 DIN 43% St .
52 PFederring - B3DIN127-X12 Cr Ni
3%  Sechskantmutter M5DING%4m 58S
82 Filmandruckhebel C27202-41-R1
mit Andruckhebel - 027202-A1=-02
Zylinderschraube AMZx18DIN84~58
' (D, Skizze 14)
153 Scheibe C27202-A1=C%62
160 Federscheibe SHN60O302 Bz

4.3.2, Die untere Zahntrommel (23, Skizze 14) wird iiber das Zahnrad
17 (8kizze 14) angetrieben. Zum Ausgleich der Zahnluft wird
das Zahnrad durch den Druck der Federscheibe 160 gegen die -
Scheibe 153 (Skizze 14) abgebremst.

4.3.2. Die untere Zahntrommelwelle (23, Skizze 14) muB ohne Axigl-
spiel laufen. Zusdtzlich ist eine Abbremsung erforderliich,
~um die Zahnluft des Getriebes fiir den Gleichlauf unwirksanm

zu machen. Diese Aufgabe ilibernehmen die beiden Scheiben 24

(Skizze 14) und die dazwischenliegende Federscheibe 25

(Skizze 14).

Durch axiales Bewegen der Zahntrommelwelle (23, Skizze 14)
in Pfeilrichtung B (Skizze 14), bei gelockerter Zylinder-
schraube & (Skizze 14) und bei ¥ (Skizze 14) an der Iager-
buchse des Frojektorgehiuses 1 (Skizze 1%) anliegendem Zahn-
rad 28 (Skizze 13), Luftabstand von 0,2...0,%mm zwischen
Zahntrommnel und liberstehendem Bord des Andruckhebels 82
(Skizze 14) einstellen. Schraube A nach dem Festziehen am
Kopf mit Lack sichern (s.Skizze 14).

4ad. Abstreifer

Zwizchen den Abstreifern 86 (8.P0s8.4.2.1.) und den Zahn-
trommeln soll entsprechend Skizze 12 ein Luftabstand von
e ein

0,%.,.0,6mm vorhanden s
4,5, Pilmandruckhebel

Der radiale Abstand 053,..0,4
(s.Skizze 14) ist durch Liisen
der Zylinderschrauben D
(8kizze 14) und Verschieben
des Filmandruckhebhels

lechnische 3nformationen I

C27202~A1-B1 (82, Skizze 14)
zur Zahatrommel einzustellen.
bstar soll an keiner e . ;
giglﬁg unggrbgdir Uberschritien Sehnitt durch Zahntrommel
werden (s.Skizze 15)., Durch Skizze 715
Zwischenlegern eines dopnelien
Filmstreifens gwischen Zahn-
trommel und Andruckhebe 82, Skizze 14) wird das Zinstellen
sehr einfach.
F 4 i ! Tag Marne
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¥ Anlagestelle Skizze 16
4.6, Stroboskopscheibe

Die Stroboskopscheibe Fot.kino 14,

soll in der Lagerbuchse des Projektorgehiduses
ein Axialspiel von 0,05...0,2mm haben. Das Spiel wird durch
Unterlegen von Scheiben Fot.kino 14, T 523 (159, Skizze 16)
eingestellt. Die Befestigungsschraube

die Stroboskopscheibe (530, Skizze
lack am Gewinde einzuschrauben.

Skizze 17

T

644% (530, Skizze 16)
(1, Skizze 16){

(531, Skizze 16) fir
16) ist mit Sicherungs-

447, Spulenarme
4.7.1. Der vordere Spulenarm C27202-A1-B68 (521, Skizze 17) ist
entsprechend Skizze 17 einzusetzen. In der Schnittdarstel-
lung (Skxzze 17) des Spulenarmlagers bedeuten:
1 Projektorgehduse, Spulenarmlager
61 Achse (27202-A1-C158
62 ZKettenrad C27202-41-C160
63 Kette C27202=A1=C172
64 Scheibe Pot.kino 14, T 79
65 Druckfeder Fot.kino 14, T 584
66 Xappe C27202-41~C68
67 Linsenschraube AM3x20-DINS5-5S
, 68 Scheibe 3,2 DIN 43% S
4.7.2. Der hintere Spulenarm ist entsprechend Skizze 184, 19 einzu-
getzen, wobei Skizze 16 den Schnitt AB in Skizze 18 dar-
stellt, Schraube und Hutter 80, 81 sind unm 900 versetzt
dargestellt,
*) 50 Hz, = 24,20,18,16 B/s
Tag Mgme
{Bearslrrr2 54 7 Fin, SIEMENS 3 HALSKE
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Skizze 18 _
Es bedeuten: 1 Projektorgehiuse

Skizze 19

69 Achse Fot.kino 14, T 107
71 Kettenrad mit Hiilse C27202-A1~B140

2 Xupplungsblech C27202~A1=(117

13 Scheibe Fot.kino 14, T 79
74  Druckfeder C27202-A1-C3%13 .
75 $Sicherungsscheibe 4DIN6799-X40 Cr 13
76 Kette C27202-41-C171

77 Halteblech CR7202-A1=C114

78 - Zylinderschraube AMZ=10DIN84~55

19 TPederring B3DIN127-X12 Cr ¥i 177
80 Zylinderschraube AN3x8DIN84-58

81 Sechskantmutter M3DING34m 58

522 hinterer Spulenarm C27202-A1-B45

4+7.3. Halfeblech 77 (Skizze 18) so ausrichten, daB der Spulenarm
(522, Skizze 18) einwandfrei aus- und eingeschwenkt werden
kann, Der Spulenarm darf nicht am Gehduse schleifen. Be-
festigungsschrauben (78, Skizze 18) mit Tack sichern. Das
Kupplungsblech 72 (Skizze 18) muB inm G héuse (1, Skizze 18)
eingerastet sein.

~ .
ci 4.7.4. Die Zylinderschraube 80 (Skizze 18) ist so weit einzuschrat-
3» ben, dafB der Spulenarm (522, Skizze 19) beim Ausrasten ausg
2 dem Geh#use (1, Skizze 19) in Hichtung C (Skizze 19) nicht

E gegen das Gehéuse (1, bkizze 19) kommen kann., Danach

S Schraube (80, Skizze 19) mit ¥Mutter (81, Skizze 19) kontern.
=1 4.7.5. Beim Finsebtzen neuer Filmspulenachsen C27202-41-341 oder
Fot.kino 14, Tz 92 mit Cewinde (522/501, Skizze 20) in den
2 vorderen oder hinteren Spulenarn (521,522, Skizze 20) ist

,§: darauf zu achten, daB das Splel zwischen Achse und Spulen-

_g armlagerbuchse nich+ grofer ist alg 0,2..,0,4mm., Durch Eine
S }egen von Scheiben Fot.kino 14, T 630an der Stelle &

=, \Skizze 20) ist das Spiel au?® den zuldssigen Wert zu bringen,

] S [ Tag | Nome
| Bearb\ 71 (3 5\ | FAdvon wivw. HAGRENS AP LED . de
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Skizze 20

i 4‘8‘ Ketten
4+8.7. Der Antrieb dey Spulenarme 521, 529 (s.8kizze 21) erfolgt
© iber Kettentriepe,
In Skizze 21 bedeutet;

Skizze 27

63 Kette ‘ C27202-41-0172
76  Kette C27202-A1-0171
156 Kettensicherumg C27202-41-0%55
521/5 Kette C27202-41-0156%
522/6 Kette 27202-41-0119
' 4.8.2, Die Retten diirfen nicht &urohhénger, damit sie eine einwand-
: freie Kr&ffﬁbertragung gewihrleisten, Die Kette 75 :
(S}POS.‘&,SGYGJ Lla4B% sich dureh Verstellen des Kettenrades
C27202-41-0286 1oy A (Skizze 271) Spannen. Die Verstellkraft
5011l so bemesgen gein, dafB kein Ve"snannen des Kettentriebes
eintritt, Die Kettensicheru‘g 156 (Skizze 21) s0ll als zu-
sédtzliche Sicherung eine Beruhrung Zwischen Xette und Stdr-

schute verhindern,

SIEMENS 3 HAISKHE
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4.8.3. Die Xette 63 (s.Pos. 4,8.1,) 13B% sich nicht nachspannen,
Wird ein Durchhingen der Xette festgestellt, so ist nach
folgender Richtlinie zu verfahren:
Die Ketten werden wie-
in Skizze 22 unter A nachhear

dargestellt eingebaut.
Bel durch den Betrieb
geléngter Kette, ist
die Kette zu wenden,
so daB sie wie bei B
in Skizze 22 darge-
stellt zu liegen
kommt .

Der Umschlingungs-
radius wird dadurch

~ bedingt durch den
Kettenaufbau - griBer
(RB> RA)., Die Kette
liegt wieder straff an. Sollte sich die Kette weitexr lingen,
S0 1st sie um 1 Glied zu kiirzen und nach Beispiel A Skizze 2!

wieder aufzulegen (Notlosung; besser neue Kette auflegen 1)

Skizze 22

-

4.8.4, Bei der Xette 521/5 (s.Pos. 4.8.1., Skizze 21) ist in der
gleichen Weise zu verfahren wie bei Pos. 4.8.3.

4.8.5., Die Kette 522/6- (Pos. 4.8.1., Skizze 21) wird durch ein Fe-
derblech gespannt. Sollte die Spannung nicht mehr ausreichen
go ist die Ketthe auszuwechseln, da bei zu starker Langung
die Kettenteilung nicht mehr mit der Teilung des Xettenrades
Ubereinstinmt.

5. Ausrichten von Objektiviriser ung Pilmfihrung

5.7 Ausrichten des Objektivitrigers

5.1.7. Die Iage des Objektivitrigers am Projektorgehfuse ist durch

~dle beiden Pihrungsleisten C27202-A1-C65 (113, Skizze 23)
und C27202-41-C66 (116, Skizze 23) einwandfrei zur optischen
Achse gegeben. : '

5.1.2. Die einwandfreie Lage der fihrungsleisten (113, 1186,

Skizze 23) an Projektorgehduse (1, Skizze 23) gewdhrleistes
die Eiﬂstellehi"@ Sf;ZW 6.14" (BQ_LOSG ?.2.);

W~i D.1.3. Die Zinstellehre Sf.2ZW 6,14 orientiert sich an den Bezugs-

= léchen I wu. II \5.8kizze 23) des Projektorgeniuses, von

2 denen alle MafBe aufbauen und an der Blendenwelle

B (B, Skizze 23), Die Filmfihrung ist zu entfernen.

~

g 5+1+4. Die Einstellehre ST.ZW 6.14 ist mit Zylinderschraube

5 AMPx15DIN84~4S ungd Scheibe 5,3DIN125-5t {4, Skizze 23} so

] an der BezugsTfliche I des Projektorgenduses (1, Skizze 23)

. N . A . -y - - 7 ~ : ~

~ zu vefestigen, ©» Sle an Blendenwelle (B, Skizze 2%} und

o Bezugsfliche II sicher anliegt \¥ Anlegestellen s,8kizze 23)!

S und dadurch sins eindeutige Lage hat, §

R7S i

g

S

NS
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4 ¥ Anlagestelle Lehre
V Anlagestelle  Teil Skizze 23

I

5.1.5. Die Fihrungsleisten flir den Objektivtriger - obere Fihrungs—
leiste (113, Skizze 23) untere Filhrungsleiste (116,Skizze 23)-
sind beilv (Skizze 23) an die Lehre anzulegen und mit hoch-
festen Zylindergchr&uben AM3xz8DIN84~8G (114, 117, Skizze 23%)
an der Bezugsfléiche I des Projektorgehiuses (1, Skizze 23)
festzuschrauben, :

Dabvei ist zu be&chteLi Leizte 113 (%leze 23) nach Anlage an
Lehre Testschrauben *), Leiste 116 (Skizze 2%) jedoch nur
sicher *Yanheften!. Danach Lehre Sf.7ZW 6.14 entfernen und
Objektivira ansetzen,
Der Objekt rag mufl im angeschwenkten Zustand spielfrei
hrt werden avgeschwenkten Zustand ist ein Spiel von
omm zulissig. Lage der Leiste 116 (Skizze 23) evil,
ren und festschrauben ¥,
gungsschrauben 114, 117 {(Skizze 23) wmit Lack sichern.

: . Tag Mame
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5.2, Ausrichten der Filmschaltkurve T
- 5.2.1. Lage der Pilmschaltkurve ]

(c) by Siem

Technische Jnformationen I

502'2o

| 5.2.3.

(6, Skizze 24) wird endgiiltig mit
Film eingestellt (s.Pos.7.6.%.).
Vorher ist jedoch, zur Erleichterung
der Endeinstellung, eine Vorein-
stellung erforderlich.

Die axiale Lage der Filmschaltkurve
(65 Skizze 24) ergibt sich aus
Skizze 24, die Winkellage ergibt
sich aus Skizze 25 und 26,

Die Filmschaltkurve '
(6, Skizze 24) soll zum benach-
barten Kalottenlager des Pro-
jektorgehduses (1, Skizze 24)
einen Abstand von 3,4 + 0,2mm
haben (s.auch Pos. 5.3%.1.).

Die Winkellage der Filmschalt-
kurve (6, Skizze 24) muB zum

Abdeckfllgel (7, Skizze 5 u.6)
der Blende eingestellt werden.

Dabvel ist wie folgt zu ver-
fahren:

(-

Ji
21

Skizze 25 ' Skizze 26

Objektivtriger ansetzen. Blendenwelle (4, Skizze 11) von
Hand rechts herumdrehen, so daB die Blendenbewegung der
Pfeilrichtung in Skizze 26 entspricht. Dazu Bildfenster durcl
den Objektivraum des Objektivtrigers beobachten. '
Bei Beginn der Greifertransportbewegung (s.Skizze 25) muB
der feste Abdeckfliigel (7, Skizze 26)der Blende das Bild-
fenster bzw., wenn das Bildfenster noch nicht montiert ist,
den Durchbruch der Andruckplatte des Objektivtrigers bereits
zur H&lfte abdecken, wie in Skizze 26, B dargestellt.

Am Ende der senkrechten Greifertransportbewegung soll die
Blende das Bildfenster noch zur Hilfte abdecken, wie in
skizze 26, A dargestellt.

- Tag Negme
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. Greiferhebelwerk

53
5.3.1. Der Greiferhebel B (in Skizze 27) des Objektivtrigers
(112, Skizze 27) mubB mit der gesambten Breite seiner Kurven-
“abtaststelle auf der Greiferkurve A (Skizze 27) aufliegen.
Zur Beobachtung evtl. Schmierfilz C27202-41-B82
{119, Skizze 31) ausbauen oder von untenher Lage des Hebels
B (8kizze 27) kontrollieren.

Skizze 27

Ein Uberstehen des Greiferhebels B iiber die Kurvenbahn ist
nicht zul#ssig, da sonst die Auflagefliiche verkleinert wird
und sich in den Hebel eine Stufe eingchleifen kann. Die ge-
samte Pilmschaltkurve (6, Skizze 27) ist, wenn notwendig,
entsprechend zu verschieben (vgl.Pos. 5.2.2.).

Schmierfilz (118, Skizze 31) wieder einsetzen ! (5.P05.5.4.).

5.3.2. Der Hebel C (8kisze 27) des Objektivirigers fir die Bine
' und Austrittsbewegung des Greifers mul von der Lagerbuchse
der Filmschaltkurve 6 (Skizze 27) einen senkrechten Laft-
abstand von 0,3...0,7mm haben (s.Pos. 1.2.), Wird der
Abstand nicht eingehalten, ist der Objektivirdger nachzu-
justieren (s.Pos. 1.3.).

5.%3.%, Bel Anlage des Hebels C (Skizze 27) an der Filmschaltkurve
6 (Skizze 27) und angeschwenktem Objektiviriger
(112, Skizze 28), darf der Durchtritt des Greifers ¢ durch
die Andruckplatte D des Objektivirigers (112) maximal
Teou1,3mm betragen (s.Skizzen 28, 29). Wir das MalB nicht
eingehalten, so ist der Hebel C {Skizze 27 u.30) an der
Stelle A (Skizze 30) etwas nachzubiegen. -

Tag Nome
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5¢3.4, Bei maximalem Greiferdurchtritt (s.Pos. 5.3.%.) darf die
Greiferfihrung B (Skizze 29) nicht gegen den Greifertrans—
porthebel B (Skizze 29) kommen., Zwischen Greiferfiihrung B
und Greiferhebel E muB ein Mindestluftabstand von Q,%nmm
vorhanden sein (s.Skizze 29). Der Luftabstand darf jedoch
nicht so groB sein, dafB das Mindestmaf 2,%mm zur Gegenseite
der Greiferfihrung B unterschritten wird (s.Skizze 29). Der
Greifer kann jetzt einwandfrei arbeiten.

5k Kurvenschmierung

Die Filze K und L (Skizze 31) der Kurvenschmierung 119
miissen sicher die Kurvenoberfliche (6, Skizze 31) beriihren
und bei einer Xurvenumdrehung einen Mindesthud von 1,5mm
ausfiihren (s.Skizze 31 u. Pos. 1.4.), Bei laufendem Projek-
tor diirfen die Schmierfilze nicht klappern.

Optische Achse, Spiezel, Kondensor

Die optische Achse wird durch die Mittellinien deg Objektiv—
trigers (Objektiv), des Bildfensters, des Xondensors, des
Wendelfeldes der Lampe und des Spiegels gebildet. Deshalb
missen die genannten Teile zueinander ausgerichtet sein,

-

\JTAgd
»

—

.

119

i y
NI oW Hut min. 15
__.\_1 ]i - r///i s

Skizze 30 Skizze 37

. 7’échnis’che FInformationen I
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Lage des Einstellhleches Fot.kino 14,
2ur optischen Achse ausgerichtet. Der
Halter kann ohne weiteres

bleibt erhalten,

[0
a2}

“Stzulegen, so igt dazu die
(s5.Pos. 1.2.) entsprechend
fithrung und Objektivtrﬁger

Die Einstellehre orientiert sich
jektorgehiuges (1, Skizze 32)
Fo8. 5.1.3.) und ist dort
Yy Skizze 32, Anlagestellen
(136, Skizge 32) ist von unten
VvV, Skizge 32, Anlagestellen des
festzuschrauben.

fir Lenre)

(5

Sf.ZW 6.12 |

— —_— —

Cinmm Ol

Ausrichten der Filmfﬁhrung

Ul
®
Y
- -
-—
»

O, 5mm haben,
seite in die Filhrungsflichen)

fenster gewdhrleistet igt,
MaBgebend ist gie Lage der vorg
(41, Skizze 3%) syp festen Fi
der Filnfihrung (109, 2kizze

A
AN

)

5:5.2. Der Spiegel-iondenaoyuﬁalter C27202-A1~B79 igt durch die
T 573 (138,
Spiegel-Kondensor-
durch einen anderen Splegel-Konden—
sor-dalter C27202-41~B79 eérgetzt werden. Dies Optische Achge

otwendig die lage deg Einstellbleches (
Einstellehre.Sf,ZW 6.12
Skizze 32 gzu verwenden.
sind zu entfernen,

an der Bezugsfliche II des
und der Blendenwelle

Zur Anlage zy bringen

« Das Einstellblech
an die Lehre anzulegen
Einstellbleches) und

Die Filmfﬁhrung C27202~41-B70 mug Zu den Zahntrommeln
fluchten ungd darf seitlich keinen groBeren Versaty als

Film seitldich Zu stark gegen die
Fihrungselemente lauft (vewirkt Elnarbeiten der Filmschmal-

und durch Verwinden zur
tischen 4Achse keine rec twinklige Lage des

erkante der Zahntrommeln
dhrungeleigte T

Skizze 32)

136, Skizze 32)

Filme

SKkizze 32

op~-
Pilmes anp Bilg-

o\

(Skizpe 33)

! Merne

i
bi

T ———— Yag ]
“L | | 3‘ i 2 i "‘1 {
] I 21

~——d
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S, 22

Pos,

Der F
nicht

Schie

Lockern zy

Filmzug

werden

kontern,
707!1'

ilmzug am Bildfenster sol]
mit Film kontrolliert

y da Filnm sich sehr unter-
a1t.

Kontrolle der Bildfensterlage siehe

dlich verh

der Priif-
Senkrechter
Zu priifen.

Der Filmzug ist mit
lehre St.2W 6.17 in
(Filmlauf) Richtung

In den Pfei
Skizze 34 4
~bis 100

5¢742, lrichtungen bei p in
arf der Filmzug 80
Durch ver-
T Vierkantmuttern
M3DIN562-55 (A, Skizge 34) ist
der Filmzug gleichmaﬁig oben
und unten nachzustellen.
Der Federdruck des Bildfensters
(P, Skizze 35) soll am oberen
und unteren Nietpunkt des Bila-
fensters gleich grog sein,
Kann der Federdruck durch Ver-
stellen der Vierkantmuttern
(4, Skizze 34y 35) nicht gleich
8ToB eingestellt werden, so
soll der untere Federdruck
in Greifernishe) grofer sein
Federwaagen S.Pos. 1.2,).

5:743. Der Seitliche Filmandruck der
Federleiste B S0ll bei P in
Skizze 36
70 bis 9Q
Zum Heraus
fensters g
Rastbleche
Pfeilricht

Die Krars

P betragen,
nehmen des Bild-

ind die beiden

bel C, Skigzge 36 in
ung zu ziehen.

Zum Herausziehen des
Rastbleches ¢ (027202—A1~C?65)
in Skizge 36 soll Zwischen

650 una 850 p 11
Korrekturen der Klemmkraft
durch leichtes 4
Rastbleche (Cy Skizge 36) 4im
herausgezogenen Zustang moglich,

\J1

07:4—0

5.7.5.

¢ 36) bewegt wird

und die Schmalseite der Lehre
S.Pos. 1.,2,) in der Pilmfiinr

noch sicher gefihrt wirgd,

ung C=[]

[eXe)

(oo

+

Skizze 36

| {

_——_:::tf___-~
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SIEMENS
SCHMALFILM
TECHNIK
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Monzagevorschrift

flir Frojektor 2000

A27471-A1-A6-0- 99
75-_24

/ .
(1 o1 Skizze 38 509 Skizze 4o
6.2.4, Die Befesﬁigung -D3 (509, Skizge 40) besteht aus:
2 Seohskantschraubeﬂ M4X?282DIE933~58 (Befestigungsstelle A,

Skizze 39
1 Sechska
Skizze 39
3 Federri
3 Scheibe
eine weit
und der
(Skizze

3

vergessen werden,
(s.Pos. 6.3 1.) eingeb.

et zu erhalten,

3 Scheibe

508/8 (

Buchse 508/9

Sk
(leichter

i

)

ntschraube
)5

nge B4DIN127-XTZCrHi177
n 4,3DIN1258+% unter den
ere Scheibe 4,3DIN1258+%
(Skizze 40) an

M4X1SSZDIN935—5S

ZWls

Scheibe da
unabhangig davon,

9). (Diese

ist, um den
n C27202-4
izze 40) gz
e Montage)

1-C458 gu-+ dem A
Um Zusam

unter dem Se
Feder
chen Gehdus
der B
rf beim Eindp
welcher Riementrish
r Hotor paralle] aus

nsatz der Gummibuchsen
menhalten der

508/501

(Befestigumgsstelle B,
hraubenkopf,
rringen, '
e (1,8kizze 40)
efestigungsstelle B
au d.Motors nicn+t

gerich-

Gummibuchsen

Die Ansiétze der Gummibuchsen 508/8 (Skizze 40) miissen ein-
wandfrei in gden entsprechenden Lichern der Motorabsohirmung
508 bzw. der Scheiben -¢458 liegen,

6.2.5. Die elektrischen Anschliisse werden durch Létverbiﬂdumgen
Zwischen Motor ung Storschutz ung Schfaubverbindungen Zum
Schalteingaty hergestellt. Siehe hnierszy Bauschaltplan
P m200o0n £274??~A1~A2~O—99.

5.3, Riementriedp

6.3.1. Der Projektor T20C0" wurde Selt 1963 pit 3 verschiedenen
Flachriememtrieben geliefert: :

1. feste Spannrolle
2. federnds SpaamrollsL mit einem verstellbaren
Anschlag (5+.% 6.9)
3. federnde Spannrolilen nit ZWel verstellbaren
Anschlédgen (s.8kizge 45),
i | Tag | Mame
— , Bears)777) <o 4 Mw s - SIEMENS 3 HaioxE
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- SCHMALFILM flr Projektor "2000"
TECHNIK : ‘ 5. 25

Die Ausfihrung 1 ist durch die Ausfilhrung 2 (Riementried
Sf.E 6.9) zu ersetzen.
Binstellungen des Riementriebes Sf.E 6.9 siehe in
A27411-A1-A9-0=9G,
Im folgenden wird anur Ausfiithrung 3 behandels:.

6.3.2. Das Antriebsrad C27202-41-C288 (A, Skizze 41)
des Motors (508, Skizze 41) ist
auf der Motorachse so einzustel-
len, dafBl es 0,1...0,05mm liber die
Pluchtlinie der Riemenscheihe
(2, Skizze 41) hervorragth.-

6.3.3. Der Abstand der Befestigungs- _
' schraube B (Skizze 41) fur das 1
Antriebsrad & (Skizze 41) ”um
Projektorgehiuse 1 (Skizze 41) Ei
darf nicht kleiner als 4mm sein. Ei : I

War das MHotoraggregat auseinan-
der”enomieny 50 b”ﬂd die Schrau-
ben ¢ (Skizze 42) zu ldsen und
das Haltpblech C27202-A1-C14

(D, Bkizze 42) in Pfeilri chtung //
bel D (Skizgze 42) zu verschieben, .
so daf die Motorachse entsprechend 2
Pfeil bei A in Skizze 471 tiefer

kommt .,

Bei Geriten, qeren Antriebsrad A

(Skizze 43) mit einer Schelle
C27202-41-C31 (g, Skizze 43) g1-94%
gehalten ist, bestent eine
Ausnahmes

Der Abstand 4mm darf unterschritten
werden.

//v / 7
1~/

min. 4

Skizze 47

Skizze 42

~Technische Fnformationen I
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6.3.5.

schrift _ ,
1 sumune Jontagevorsohr s A27471-A1-A6-0- 99
" SCHMALFILM flir Projektor 2000
" TECHNIK . . 5 26
" 6.%.4. Seitlich (Pfeilrichtung P, Skizze 42) ist der Motor so ayus—

6.3.6. Der obere Hebel mit Rolle C27202-A1-B144 (129, Skizge 45) ist

[
[F—7

zurichten, daB der Flachriemen C27106~F1-C1 (133, Skizze 44)
den geringsten Drall zeigt. Der Riemen darf im Wechsel von ..
Vor- auf Riicklauf max. imm auf dem Antriebsrad 4 (Skizze 4%)
in Pfeilrichtung bei G (Skizge 43) wandern.

Der Flachriemen (133, Skiszge 44, 45) darf keine Beschidigun-
gen und Knicke aufweisen., Ersatzflachriemen sind so zu la-
gern, daf sie in Kreisform liegen oder hingen (s.Skizsze 44y,

<3

durch Verstellen des Anschlagwinkels C27202~41-B167
(175, Skizze 45) sg einzustellen, daB bei Vorlauf die Andruckd
rolle (129, Skizze 45) ruhig ldufi,

N
)
Sk/.zze 43 : \&

Lo

2

Qi T

AN,
\

\\\\\Q

Ve /]
Ll /s |
Skizze b 130 Y, %
. 175 77
Skizze 45
| Tag | Meme
Beardlf112.4%/ He : SIEMENS 3 HAIBKE 3
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Montagevorschrifh I I Tl
SIEMENS g X 1A27477-A7-A6-0-39
SCHMALFILM filr Projektor "2000" ;
TECHNIK : S 27
6.3.7. Der untere Hebel mit Rolle C27202-A1-B169 (130, Skizze 45)

6.4,

6.4,.1.

4‘92.

4,

30,
wird anschliefBend entsprechend Skizze 45 eingestellt. Bel
einem Abstand von 0,5mm zwischen oberem Hebel mit Aolle
(129, Skizze 45) und Anschlagwinkel (175, Skizze 45) soll
der untere Anschlagwinkel (175, Skizze 45) am unters= Hehel
mit Rolle {130, Skizze 45) bei gespanntem Riemen (133,
Skizze 45) anliegen (s.Pos. 1.2

al g L}

-

~

Ur e einwandfreie Punkti eg Hier triel Yos. 6,
Mir die einwandfreie Punktion des Riementr nes Fos

beachten.

31!4-4

Geschwindigkeitgeinstellung des Motors

Der Knopf Fot.kino 14, Tz 87 (128, Skizze 46) fir die Ge-
schwindigkeitseinstellung ist so zu vefestigen, daB die
Bildgeschwindigkeit sicher unter 16 B/s eingestellt werden
kann. '

Die Kontaktflichen ¢ (Skizze 46) milssen geachlossen sein.

Bel Rechtsdrehung des Knopfes
(128, Skizze 46) bis zum An-—
gchlagen der Anschlagnase B
(Skizze 46) am Projektorge-
héuse darf der Motor nicht
unregelbar hochlaufen, er
mufd sich regeln lagsen. Ist
das nicht der Fall, dann
durch Ldsen der Stiftschrau-
be A (Skizze 46) und Verdre-
hen der Ringmutter D o
(Skizze 46)— die Stiftschrau-
be ist durch die abgedeckte
Offnung (C, Skizze 3%9) im
Liftergehduse erreichbar—
Federdruck des Reglers #ndern
(Stellschlissel Smf.Ve.3025a,
s.Pos. 1.2.).
Bei Reglern C27202-41-B157
nit ungeschlitzter Pihrungg-
buchse gleiche Einstellung
vornehmen. '

508\‘\-

Die Geschwindigkeits-Bins
achse (B, Skizze 46) darf
das Ausrichten des ilotors
sprechend fos, 6.3%.4. ni
kKlemmen,

L8 R
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SCHMALFILM fir Projektor "2000"
TECHNIK , . 5. 28
T Einstellungen mit Pilm
Ta1. Voraussetzungen fiir die Einstellung
T.1.1. SMPTE-Testfilm W27492~75=41 (friher Smf.Lag 500/17)., Das

Testfilmbild gibt eindeutige Anhaltspunkte fiir die Ein-
stellungen (vgl. Skizze 50).

Der fir die Einstellung verwendete Testfilm darf nicht stir-
ker als 0,6% geschrumpft sein.

7.7.2. Schmalfilmlampe 500 Wy 100 V, 5 A mit Sockel P28.

7.1.3. Projektionsobjektiv Astro-Kino-Color IV 1:1,4/50 (Sf.0P 6.9).
Es kEnnen auch andere Objektive verwendet werden, dabei
kf6nnen jedoch abweichende Beurteilungen entstehen.

T«1.4. Die Projektion soll moglichst in einem abgedunkelten, ge-
rduscharmen Raum stattfinden. Die Projektionsentfermung 8011l
Sm betragen, das entspricht einer BildgrsBe von 0,96x0,Tm.
Diese BildgroBe hat sich fiir die Beurteilung der Projektion
bewdhrt. Bei geringerer BildgrtBe sind FPehler schlechier
erkennbar.

Tele Ausrichten der Lampe

T.2.1. Die Lampenfassung C27202-A1-B38 mus durch Drehen der Kndpfe
A und B (Skizze 47) und Verschieben in Pfeilrichtung
(Skizze 47) so eingestellt werden, daB die Lampenwendeln
zentrisch zur optischen Achse stehen.

T+2.2. Beil angeschalteter Lampe muB die vom Objektiv durch eine in
" den Strahlengang gehaltene Lupe (s.Pos.1.2.) auf der Pro-
Jektionsflédche abgebildete Lampenwendel waagerecht und senk-
recht gleichméBig verteilt erscheinen (s.Skizze 48). Lampen—
fassung -B38 mit Schraube C (Skizze 47) festklemmen.

g g X

Skizze 448

Skizze 47
7.3, Greiferhubeinstellung
7+3.17. Der Greiferhub ist der Transporthub des Greifers., Die Linge

des Greiferhubes 1&B8%t sich auf den Perforationslochabstand
des Filmmateriales abstimmen. Durch Fllmschrumpfung kann s° .-
die Perforationsteilung verandern, deshalb soll der Greifeu-
hub nur mit Testfilm entsprechend Pos., 7,1.1. eingestells
werden. Wirdder Projektor vorzugswelse mit besonderem Film-
material betrieben,

i Ta Narne
Bearbitr12. 44 / s {  JIFMENS 3 HAI3XE
Seprl  hewDownlohd RGN OISR Mh-kino.de
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SCHMALFILM flir Projektor "2000"

- TECHNIK : S. 30

Teds Bildstrichverstellung

7+4.17., Durch Betidtigen der Bildstrichverstellachraube (Binstell~
schraube (27202-AE-B98, C in Skizze 49) mulb sich der ‘
Bildstrich * von oben wie von unten soweit in das projizier-
te Bild hineinbewegen lassen, bis auf der Gegenseite die
drei &uBleren Kreisfiguren des SUPTE~-Testfilmes (g.Skizze 50)
zur Hilfte aus dem Bild heraus gind. Das entspricht 10% der
Bildhohe.

7.4.2. Bei Bildstrichverstellung entsprechend Pos. 7.4.1. darf das
Pilmschaltgerdusch nicht wesentlich ansteigen. Der Bildstand
darf nicht beeinfluBit werden. Libt sich das nicht erreichen,
80 1ist der Greiferhub entsprechend Pos. 7.3%.3, nachzustellen.

7.5 Bildstand

7e5.1. Das projizierte Bild darf nicht mehr als

vertikal 0,3% bei Vorlauf
0,7% bei Riicklauf
horizontal 0,15% bei Vor- und Ricklaus
der Bildhohe bzw. Bildbreilte gchwanken. _
Bel Projektion entsprechend Pos. Teleds betragen die Grenzen
fir das Schwankens:
vertikal 2mm bei Vorlauf
Smm bel Riicklauf
horizontal 1,4mm bei Vor- und Riicklauf,
7+5.2. Bei Vorlauf darf das Bild keine Jerrungen aufweisen. Bei

Ricklau?f diirfen Zerrungen innerhalb der unter Pos. 7.5.1.

Mit Zerrung"wird die senkrechte Bewegung des Pilmbildeg

angegebenen Grenzen liegen.

widhrend der Frojektionsphase bezsichnet. Die Zerrung er-
streckt gich auf das gesamte Bilgd.

Skizze 50

M TS5 3 3 AL T=N]
Lrennlinie Zwiscanen zwel

{Jag | Merne

{Beartl701259 ] Jhan | 3IEMENS 3 HALSKE

1800m] W] powntoad VBHFRATEAERE1 61
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7:5.3.

Te6e
Teb.1,

7.6.2,

7.6.3.

77,
7.7.1.

T.7.2.

Montagsvorschrift = ' A27471-A7-A8-0- 59
iz Projekior "2000" | o

5. 37

Werden dle unter Pos. 7.5.7. angegebenen Grenzen ilber~
gchritten, so missen die Ursachen beseitigt werden.
Diese kénnen sein:
‘ 1. Ablagerungen verhidrteten Films im Pilmkansl.
2. Perforation des Priffilms ist beschidigh.
3+« Schlechte XKlebestellen im Film. '
4., Greiferhub stimmt nicht (s.Pos. 7.
5. Filmzug stimmt nicht (s.Pos. 5.7.}
6. Teile des Greiferhebelwerkes zeigen starken Ver-
schleif (s. A27411-41-A7-0-99}.

Nt

Z
PR
-

Blendeziehen . .

Bel Einstellung der Bildstrichverstellung auf Bildmitie
{Schraube C, Tkizze 49), so daB der Bildstrich nicht sicht-
bar ist, darf kein "Blendeziehen" feststellbar sein.

Unter "Blendeziehen" werden verwischte Konturen des proji-
gierten Filmbildes -in senkrechiter Richtung verstanden. Ent-—
weder erscheint das Projekitionsbild an der Bildoberseite
nach unten oder an der Bildunterseite nach oben verrissen.

Das “"Blendeziehen" ist bei 16 Bildern/sec. mit singestellte
3-Fligelblende zu beobachten. Zur - -Beseitigung des
"Blendeziechens™ ist, bei abgenommenem 0bjektiviriger, die
Filmschaltkurve unter Beibehaltung ihrer axialen lage
(vegl.Skizze 24) etwas zu lBsen, in ihrer Winkellage zur
Blende etwas 2u veridndern und wieder festzuschrauben.

Bildfenstérlag@, Reflexe

i
(92
L]
O
o
3
Q
[y
&g .
® .
=)
£
[y
4
+
5]
3
b
Jods
bod
j=1
i

f8rmig angeordneten Begren-
hts nicht gréBer als 2 sein
O,1mn seitlichem Versaiez,

der seitlich sichtbaren,

zungsstriche, von links gz
. ~ 3 -

(s.Skizze 50), das entspr

gs Projektionsbildes diirfen keine

in. Werden Reflexe festgestellt,
&osige bzw. reflektiersnde Teil fest-
n einwandfreies Tell 2zZu ersetzen.

Aufierhalb und innerhalb 3
Lichtreflexe sichtbhar s
80 ist das lichtdurch
zustellen und durch e

L (D

-
i
L

B
4

|

~egremmdd

| Tag

Morme
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