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Interessante Konstruktionsmerkmale der Siemens-Kino-Kamera C 8 fiir 8-mm-Film
Von Dipl.-Ing. M. Weinberger

Filmgeriite far 8-mm-Film sind aus dem Bediirfnis ent-
standen, das Filmen gegeniitber demjenigen mit 16-mm-
Filmgeriten zu verbilligen. Bei der Konstruktion der neuen
Geriite zeigte es sich jedoch sehr bald, dall man die bei den
16-mm-Geriiten bewithrten Konstruktionen nicht ohne wei-
teres itbernehmen konnte, vielmehr die Entwicklung der
Geriite auf die Eigentiimlichkeit des 8-mm-Filns abstimmen
mubBte.

Der doppeltbreite 8-mm-Film.

Dieser 8-mm-Film wird nach einem Verfahren hergestellt,
bei dem auf einem 16-mm-Film zwei Bildreihen gegenldufig
mit um 180° gegenemnander versetzten Bildkopfen angeord-
net werden. Nach der Aufnahme werden diese dann gemein-
sam entwickelt, zerschnitten und zu einem fortlaufenden
Bildband von 8 mm Breite zusammengeklebt. Dieser Film
wird von der Kodak A.-G. als Ciné-,,Kodak*-Acht-Film in
den Handel gebracht.

Charakteristik.

Es gibt drei Sorten von Ciné-,, Kodak*-Acht-Filmen: Eine
Sorte panchromatlschon Schwarzweil-Umkehrfilm, das ist
ein Filin, der nach der Entwicklung umgekehrt und von der
Entwicklungsansta!t vorfithrfertig zuriickgeliefert wird, und
zwel Sorten Kodachromfilm fuar
Farbaufnahmen, wovon die eine
fir Tages- und die andere fir
Kunstlichtaufnahmen bestimmt
ist. Da der Film wegen der Klein-
heit der Bilder — jedes Bild ist nur
5,2 x 3,8mm groll — und der not-
W endlgen VergriBerungsfihigkeit
bei der Projektion sehr feinkor-
nig sein mub, ist die Empfindlich-
keit nicht so groﬁ wie beim 16-mm-
Material. Die Empfindlichkeit
liBt sich bei Umkehr- und Farb-
film nicht in Grad DIN angeben,
doch kann man sagen, dal} der
§-mm-Umkehrfilm ebenso belich-
tet werden mufl wie ein Film mit
16/10° DIN, der Kodachrom-
Farbfilm wie ein solcher mit
18/10° DIN.

Wie aus Abb. 1 zu ersehen ist,
unterscheidet sich dieser 8-mm-
Film in unbelichtetem Zustand vom 16-mm-Film éduler-
1 nur durch die doppelte Zahl Perforationslocher. Jedes
en Film aufzunehmende Bild nimmt jedoch beim
ilm nur den vierten Teil der Fliche gegeniiber dem
ilm ein, d. h. auf die gleiche Filmlinge gehen beim
1 viermal soviel Bilder wie beim 16-mm-Film.
as ligentiimliche bei dem 8-mm-Film ist dabei, dafll zwei
ildreilien zunichst nebeneinander liegen. Diese zwei Bild-
ihen 1issem nacheinander aufgenommen werden; der
m mulb hierzn zweimal durch die Kamera laufen und muf}
h dem ersten Durchlauf umgedreht werden. Wir wollen
uns diesen Vorgang noch eingehender betrachten:

Belichtung.

r Film wird in Lingen von 7,5 m auf Spule geliefert und
geslicht in die Kamera eingelegt. Der Anfang wird von
ule abgezogen und am Kern emner Leerspule befestigt.
I ft der Film von oben nach unten durch die Kamera
vl bei \(:?slgyga&g 16 Bilder je Sekunde aufgenommen
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Abb.1. Gegeniiberstellung

von 16-mm-Film (links)
und 8-mm-Film (rechts).

werden. Die linke Zeichnung in Abb. 2 zeigt den Zustand
nach der ersten halben Sekunde, das 8. Bild wurde soeben
als letztes belichtet. Die ganze rechte Hilfte ist an dem Vor-
gang unbeteiligt und bleibt unbelichtet. Nach dem ersten
Durchlauf liegt der Anfang des Films innen, das Ende
auflen auf der Spule. Der Film wird aus der Kamera ge-
nommen und derart wieder eingelegt, dal die anfangs unten
befindliche Spule nach oben kommt und umgekehrt; Auf-
und Abwickelspule werden also vertauscht. Nun folgt der
zweite Durchlauf. Die rechte Zeichnung in Abb. 2 zeigt,
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Abb. 2. Reihenfolge in der Be-
lichtung des 8-mm-Iilms.

Abb. 3. Spalten und Kleben
des 8-mm-Films.

daB im zweiten Durchlauf soeben Bild 21 belichtet wurde;
sie zeigt ferner, dal} die beiden Bildreihen kopfstehend gegen-
einander entstanden sind. Ist die Belichtung beendet, so
befindet sich der Film wieder auf seiner Anfangsspule wie
vor Beginn des ersten Durchlaufs und kann aus der Kamera
genommen werden. Bei der Siemens-Kino-Kamera C 8
werden die Filmspulen im Interesse einer rascheren Hand-
habung nicht in die Kamera unmittelbar, sondern in eine
Kassette eingelegt, die ihrerseits sehr schnell in die Kamera
eingesetzt und wieder herausgenommen werden kann. Uber
diese Konstruktion wird spéter noch die Rede sein.

a = Kndpfe zum
Offnen,

b = freiliegendes
Filmstiick,

¢ =in den Spulen- a
kern ragendes
Filmende,

d = Sperrstift,

e = feste Erhohung.

Abb. 4. Siemens-Umlege-Kassette.

Verarbeitung des Films.

Der belichtete Film kann nach der Entwicklung nicht in
dem Zustand, wie er aufgenommen wurde, vorgefithrt werden,
denn er ist, abgesehen von seinen beiden gegeneinander kopf-
stehenden Bildreihen, noch 16 mm breit. Er wird daher in
der Entwicklungsanstalt der Linge nach gespalten und die
beiden Teile werden hintereinander geklebt (Abb. 3). Man
erhilt also einen 15 m langen, 8 mm breiten Film mit ein-
seitiger Perforation zuriick. Nun ist beim Einlegen in die
Kamera und Umlegen aber jeweils ein Ende l)elichtet worden,

so dab man zu der énn me neigen W rf{ dal} von den 15 m
own oa von .olal Bmm kino.de
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