Reparaturanleitung

g*%ﬂ d : o SEPMAG

Diese Abhandlung darf nicht vervielfdltigt und nicht ohne unsere schriftliche Ge-

nehmigung dritten Personen mitgeteilt werden.
Wir behalten uns das Recht der ausschlieBlichen Auswertung unseres geistigen

Eigentums vor.

ROBERT BOSCH GMBH -« Geschéftsbereich Photokino
BeiméyeslBaibyedesdh - Postfach 109 - D- 7000 Stuttgart 60 - Telefon 0711/3 01 3 1dolelead/vBE3WGH. olFsidGramiriea BOSCHPHOTO

8699971274 —1.79 —~ VKD 1 Printed in the Fed. Rep. of Germany  Imprimé en Rép. Féd. d' Allemagne -



(c) by Bauer / Bosch download von www.olafs-16mm-kino.de



INHALTSUOBERSICHT

Abschnitt  Benennung Seite
LI = = o 1
Hinweis .....ovvvaa... e e et arrreaseaet et e e e 2
Inhaltsiibersicht ........ ceeeas s v sesuesses et et et arattnanes 3
ProJektortype it i i e i e 4
1. Allgemeine Hinweise .....vevriiiiiiiiiiitiinnennnnnnennneneennns 5
2. S e o7 B = 6-16
3. Werkzeuge, Eiﬁste11—Lehren und Schmiermittel ................... 17
4, Wartungsarbeiten ...ueieiieiiii et i i e 18-19
5. Priif- und Einstellvorschrift oieeriiineiii i iiieenennns 20-21
6. Schmierplan ....covviiniinss U 22-23
7. 24-39

Yo T Kot Y oY I o=

Die Anleitung beinhaltet nur den Service fiir das SEPMAG-Laufwerk ohne Magnetkopf-

trdger.

Service-Hinweise flr den Projektor (COMMAG) finden Sie in der Reparaturanleitung

8 699 971 272.
Service-Hinweise fiir den Verstdrker finden Sie in der Reparaturanleitung

8 699 971 276.
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P7 STUDIO 220 V/50 Hz 7 697 310 304 und 117 V/60 Hz 7 697 310 308

SEPMAG-Laufwerk 8 698 876 341
(als Ersatzteil)8 698 876 895 -

SEPMAG-Laufwerk 8 698 876 342
(a1s Ersatzteil 8 698 876 897

Typenschild

O Type: 7 697 310 454 Nr.. 722~ 036 0

ROBERT BOSCH PHOTOKINO GMBH
STUTTGART

1. Type: 7 697 310 304

1. Type 2. Dat. )

7 697 310 308
2. Fertigungs-Nummer
721 = Januar 1977 321 = Januar 1978
722 = Februar 1977 822 = Februar 1978
723 = Mdrz 1977 823 = Mdrz 1978
724 = April 1977 824 = Marz 1978
725 = Mai 1977 825 = Mai 1978
726 = Juni 1977 826 = Juni 1978
727 = Juli 1977 827 = Juli 1978
728 = August 1977 828 = August 1978
729 = September 1977 829 = September 1978
730 = OQOktober 1977 830 = Oktober 1978
731 = November 1977 831 = November 1978
732 = Dezember 1977 832 = Dezember 1978
921 = Januar 1979 041 = Januar 1980
922 = Februar 1979 042 = Februar 19380
923 = Mdrz 1979 043 = Mdrz 1980
924 = April 1979 044 = April 1980
925 = Mai 1979 045 = Mai 1979
926 = Juni 1979 046 = Juni 1980
927 = Juli 1979 047 = Juli 1980
928 = August 1979 048 = August 1980
929 = September 1979 049 = September 1980
930 = Oktober 1979 050 = Oktober 1980
931 = November 1979 051 = November 1980
932 = Dezember 1979 052 = Dezember 1980

RedaktionsschluB: 31.12.1978
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

ALLGEMEINE HINWEISE

Sicherheit/NetzanschlufB

Projektor bei allen Service-Arbeiten
nur lber einen Trenn-Transformator

ans Stromnetz anschlieBen.

Die elektrischen Sicherheitsbestim-
mungen sind unbedingt zu beachten.

Vor AnschluB des Projektors ans Strom-
netz prifen, ob vorhandene Netzspan-
nung am Spannungswahler eingestellt
ist (50 Hz Projektor).

Ausbau

Die Anleitung beschreibt in Kurzform
den Ausbau - Abschrauben, Heraus-
schrauben, Abziehen, Entfernen bzw.
Abnehmen - der Teile.

Einbau

Der Einbau der Teile erfolgt in umge-
kehrter Reihenfolge. Nur Positionen
bzw. Einstellwerte, welche besonders
beachtet werden missen, sind speziell
aufgefiihrt,

Der Aus- und Einbau des SEPMAG-Lauf-
werkes ist nur einmal beschrieben und
wird bei allen anderen Service-Ar-
beiten in den Abschnitten 7.2 - 7. 13
nicht mehr erwahnt.

Zahlen in (

() = Positionszahl auf Bildtafeln.
(( )) = Positionszahl auf Bildtafeln
in Reparaturanleitung "COMMAG

8 699 971 272¢

) bzw. (( )

Funktionspriifung

Nach dem Anbau des SEPMAG-Laufwerkes
ist das Gerdt auf folgende Funktio-
nen zu ilberprifen:

PU, Mikrofon, 1,5 V input/output und
nach den Betriebsarten A, L und N.

1.6

1.8

1.9

Werkzeuge und MePmittel

Fachgerechte Reparaturen sind nur mit
guten Werkzeugen und einwandfreien
Mefgerdten mdglich. Wir empfehlen des-
halb, nur normgerechte Werkzeuge und
die von uns empfohlenen Spezial-Werk-
zeuge zu verwenden. Siehe Abschnitt 3.

Prif- und Einstellwerte (Newton)

Die in dieser,Ah1ettung angegebenen
Prif--und Einstellwerte entsprechen

dem technischen Stand bei Drucklegung
der Schrift.

Sie sind in der neuen, gesetzlich zuge-
lassenen Einheit fir die Gewichtskraft
N (Newton) angegeben.

Erklarung: Die Masse 1 kg iibt auf ihre
Unterlage die Gewichtskraft von 9,806
N (~10 N) aus.

MaBgebend fiir diese Einstellwerte ist
Jjedoch ausschlieBlich die jeweils
glilTtige Priif- und Einstelltabelle

flr den Bauer-Reparatur-Service.

Technische Enderungen

Uber wesentliche technische Anderungen
geben wir "Bauer-Service-Informationen"
heraus, die ohne Anforderung nur an
Bauer-Vertrags-Kundendienststellen
versandt werden, )

2-Spur-Magnetkopftriger

Das Einmessen der Magnetkopfe ist in
der Reparaturanleitung "Verstdrker
8 699 971 276" beschrieben.

(c) by Bauer / Bosch
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WERKZEUGE UND EINSTELLEHREN

3.1 Werkzeuge Bestell-Nummer
Mechanikerwerkzeug, z.B. Schrauben- ............ccvuiviirunnne.. handelsiiblich
dreher, Zangen, Gabelschlissel und
Kontaktor.

3.2 Einstellehren
a) Einstell- und Priiflehre flr AChSen .....veviiennennennnnnns 8 697 970 211

Umlenkrollen, Pendel- und Spann-
hebel, Tonwellen und Zahnrolle.
Bestehend aus: Grundplatte A
Lineal B
Distanzring C
Einstellstlick D
MeBuhrbriicke E
MeBuhr F
Verldngerung G
b) Zentrierlenre .oouuireiiiiiniiii ittt ittt s 8 697 970 213
flr Lagerhiilse der Kupplungsrader :

3.3 Schmiermittel
STTHCONGT = 25 OIS DTOF +nveneeneenene e e e e e 6 787 730 009
Shell Tellus 27 = 1/4 Kg BUCKSE «vvvrriiiee it eiiieenn, 6 797 301 004
Getriebefett Shell V 3495 - 14/ kg Blichse ....vnvinernnnennnn. 6 797 301 003
Depotfett = 150 g TUDE . oviiiitnii i et ettt i et e eeenaannn 6 798 730 024

17
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4.1
4.2
4.3
4.4

4.1

WARTUNGSARBEITEN

Reinigung
Sichtpriifung
LaufprUfunq

Schmierung

Reinigung

Der gesamte Filmweg muf von Emulsions-
und Filmresten gereinigt werden. Beim
Entfernen dieser Reste keine scharf-
kantigen Metallgegenstinde verwenden,
damit die Oberfldche der filmfiihren-
den Teile nicht beschadigt wird.

Zur Reinigung dirfen keine Mittel ver-
wendet werden, die Lacke oder Kunst-
stoffe angreifen. Es diirfen nur auf
Benzinbasis hergestellte Reinigungs-
mittel verwendet werden.

Sinterlager diirfen nicht ausgewaschen
werden.

Hinweis

Zwei Rdndelschrauben ({5900) 1dsen und
2- Spur-Magnetkopftrager (5900) abneh-
men.

Magnetkopftrdger niemals auf die MU-
Metallabschirmung Tegen.

Bei Reinigung der Magnetkdpfe gleich-
falls die MU-Metallabschirmung nicht
verbiegen.

In beiden Fdllen erhdht sich die Mag-
netton-Fremdspannung.

4.3

bel der Spulenarme festziehen.

Axialspiel der Zahnrolle, Tonwellen
sowie der Flhrungs- und Umlenkrollen
priifen. Zahnrolle auf Abnltzung prii-
fen. Abstand der Filmhalter zu-der
Zahnrolle priifen. Auf Abnutzung der
Anlagef? dche tiberpriifen.

Gesamten Filmweg auf eingeklemmte
Fremdkdrper (Filmreste, Ablagerungen,
besonders an den Umlenkrollen) nach-
sehen.

Alle Flhrungsollen miissen teichtgingig
und ohne Abnilitzungserscheinungen sein.

Laufpriifung

Magnettonfilm einlegen (siehe Bedie-
nungsanieitung). Projektor starten,
dadurch muB der Filzug der Aufwickel-
spule Uber den Pendelhebel (5744) die
Arretierung der beiden oberen Spann-
habel (5752 und 5753) aufheben.

Dié beiden Spannhebel (5752 und 5753)
missen sich bei Vorwdrtslauf in der
Mitte des Ausschnittes einpendeln.

Bei Vor- und bei Rlickwdrtslauf Auf-
wickelfriktion lberpriifen.

Auf gerduschfreies Eingreifen der
Zahnrollen in die Perforationsldcher
achten.

Projektor nach Betriebsart C vorberei-

ten. Magnettonfilm mit Tonaufzeichnung
4.2 Sichtprifun einlegen. Funktion des eingebauten
: J Lautsprechers und Schalters Uberprii-

Beim Projektordeckel auf einwandfreie fen.

Rastung achten.

Einrasten und Einldsen der Spulenarme

prifen. Schiitzmutter am Friktionshe-

18
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4.4

Schmierung

Die Schmierung des Zweibandlaufwerkes
muB nach dem Schmierplan Abschnitt 6
durchgefiihrt werden. Auf die vorge-
schriebene Anwendung der verschiede-
nen Schmierstoffe ist zu achten.

Die Sicherungsscheibe ist mit der ab-

gerundeten Seite zur Rolle einzubauen.

(c) by Bauer / Bosch
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PROF- UND

EINSTELLWERTE

Mechanische Priifarbeiten nach jeder Reparatur

Nach jeder Reparatur sind die dadurch beeintrichtigten Einstellwerte und Funk-
tionen zu lberpriifen.

Beim Uberpriifen ist eine Nacharbeit nur erforderlich, wenn der gemessene Wert
auBerhalb der zuldssigen Toleranz liegt.

Priifvorgang Pos. Zahi Priifwert Einstellwert Abschnitt
5.1 Friktion Abwickel- 5300 4,8 - 6,75 N ¢m 5,75 N cm 7.6
spulenarm
5.2 Friktion Auf- 5400 4,8 - 6,75 N cm 5,75 N cm 7.7
wickelspulenarm
5.3 Uberweg am Hub- 5658 0,8 - 1,2 mm 1,00 mm 7.9
magnet :
5.4 Spannhebel 5752 _ 7.11
Federkraft 3,6 = 4N 3,8 N
Achsialspiel 0,15 mm
Achsen + 0,15 mm
‘Spannrolle 5107
Axialspiel 0,15 mm
5.5 Spannhebel 5753 7.11
Federkraft 2,55 - 2,85 N 2,7 N
Axialspiel
0,15 mm
~ Achsen + 0,15 mm
Spannrolle 5107
Axialspiel 0,15 mm
20 download von www.olafs-16mm-kino.de
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Pos. Zahl

(c) by Bauer / Bosch

Prvaorgang Priifwert Einstellwert Abschnitt
5.6 Pendelhebel 574475754 7.12
Federkraft ' 2,55 - 2,865 N 2,7 N
Axialspiel 0,1 mm
Achsen + 0,1 mm
Umlenkrolle 5108 0,1 mm
Axialspiel
) y
5.7 Achsen fir 5111 7.3
Fliihrungsrollen
Achsenhdhe + 0,05 mm
Fiihrungsrolle 5112
Axialspiel 0,03 mm
5.8 Achsen fir 5104 7.3
Umlenkrollen
Achsenhdhe
+ 0,1 mm
Umlenkrolle 5105/5108
Axialspiel 0,1 mm
) 5.9 Tonwellen 5601 + 0,05 mm 7.8
5.10 Zahnrolle 5232 + 0,05 mm 7.4
)
21
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6. SCHMIERPLAN

Nach den Service-Arbeiten sind alle Schmierstellen gemdB der nachfolgenden

Tabelle zu schmieren.

)

Auf die vorgeschriebene Anwendung der verschiedenen Schmierstoffe ist zu achten.

Schmiermittel - siehe Abschnitt 3.

Abschnitt Schmierstelle Pos.Zanl Schmier= Schmier-
) mittel menge
)
o
.
g
~ E
oJ Q
O w
vl o
S0 o4 ) L =] s
~— | @ — 1 QD
Lol Bl B =B Bt B~ Rl I
He] Q Q| = Q4= | =
Sl ¢l
Q D Y- [ BRI« 3 B |
O == L2 O |
. r= | - S jo] S = &
7.3 Umlenk- und Fiihrungsrollen =128l TI5S
NI | S| =l 93]
Achsbolzen 5104 X X
Achsbelzen 5111 X X
7.4 Zahnrollenwelle
Bundlager 5221 X X
7.5 Filmhalter }
Achsbalzen 5205 X X
Rastbolzen 5211 X X
Schmierfilz 5212 X X
7.6 Spulenarm 5300
Friktionsscheibe 5335
Filz X X
Achse X X
7.7 Spulenarm 5400
Friktionsscheibe 5445
Filz X X
Achse X X
-,

22 (c) by Bauer / Bosch
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Abschnitt Schmierstelle

7.8
7.9

7.10

7.11

7.12

Tonwellen

Auslenkhebel, Kupplungshebel

Kupplungsrader, innen
Kupplungsrdder, Zahnkranz
Lagerhilse

Auslenkachse am Lagerbock
Ausgleichsscheiben
Schwungscheiben, Zahnkranz

Zahnrdder

Achsbaolzen
Zahnrad, Zahnkranz
Achsbolzen
Zahnrad,Zahnkranz
Achsbolzen -

Spannhebel

Schaltfldche

Achse fiir Spannrolle
Achse flir Spannrolle
Achsbolzen

Pendelhebel

Achse fiir Umlenkrolle
Achse fiir Pendelhebel
Achse fiir Umlenkrolle
Achse fiir Pendelhebel
Pendelhebel, Schaltfldche

5610

5609
5609
5607
5634

5622/5623

5610

5712

5713
5720
5719
5727
5726

5752
5752
5753
5751

5744
5743
5755
5754
5744

Pos.Zahl Schmier- Schmier-
mittel menge
=
=
.
[«3]
~ | E
oJ (&3
[Ca] oy
v ] 42
S = L El -
— 1 — | @
— =4 =] <
oloj o]+l Ol =
Cl—ltaol ol ) ==
o Q| Sy O OO
Oflm— =]l o} =
= l—j L] O] S E |
—_ V| Of == =]
-l =) QO D LS B3]
NS ol—iv]ul
X X
X}
X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
g X X
X X
X X
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7. SERVICE-ARBEI T EN

Ubersicht | _ Bildteil

- Seite
7.1 SEPMAG-LaUTWErK vttt ittt et e e e e 6
L i U B 6
7.3 UmlenkroTTen und AChSEN . .vuuerete ettt e e e e et aa e, 7
L B £ 1411l 3 - 8
7;5 B Tmha e 8
7.6 Abwickel-Spulenarm ............. et e ter ettt et e e e 9
7.7 AUTWICKET-SPUTENarm vttt it e et it e e e e e e 10
7.8 Tonwellen mit Schwungmassen ...... Pe et et a et e e ettt arenn 12
7.9 Aus]enkhebé1, Kupplungsrdder und Hubmagnet ................... . 12
7.10 Zahnrdder ......viiiiiiiiinnnen... E T T 13
7.11 Spannhebel ........... drrreenenaias Cereeeeeaea, Ceresessrctenunn e 13
7.12 Pendelhebel .........ccviiiiiiniaa... feeerresreaaees veeene Creceeteaenens 13
7.13 Anwendung der Priflenre ...t 38-39

g
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7.1 SEPMAG-Laufwerk 7.2 TRAGGRIFF

Ausbau a) Hinweis

Netzkabel ' Die beiden Befestigungsschrauben

KurzschluBstecker ((2330)) M 6x20 (5007) fir den Lagerbock miis-

Beide Verbindungskabel (5050) sen mit den Muttern (5004) abschlie-
Ben - nicht gegen ldngere tauschen.

Projektor (mit Projektordeckel) auf Sonst KurzschluBgefahr mit Netztrafo!

die COMMAG-Bedienungsseite legen.
Kleine Bodenwanne (5844) (4 Schrau-
ben 5843).

Gerdt wieder auf die Projektorfiife
stellen und die 3 Innensechskant-
schrauben (5017 eine verplombt) her-
ausschrauben.

Das SEPMAG-Laufwerk herausschwenken
und vorsichtig auf die Rollenseite
legen. Nach Losen von 3 Steckver-
bindungen (5821/5826) ist das SEPMAG-
Laufwerk vom Projektor getrennt.

Einbau
Darauf achten, daB Leitungen nicht ab

geknickt bzw. nicht eingeklemmt wer- &
den.

Der Mitnehmer der Verldngerungsachse

(5807) muB in den Schlitz des Kupp- f)rwl | =

Tungsstlickes vom Potentiometer R 114 [ 14 . '

(auf der Verstdrkerleiterplatte) ein- N\ —— T
greifen. :

Die 4 Mitnehmer vom Zahnriemenrad
((1618)) miissen in die Aussparung am
Kupplungsteil (5522) eingreifen.

Hinweis

Den Projektor auf folgende Funktionen
liberprifen:

PU, Mikrofon, 1,5 V input/output und
die Betriebsarten A, L und N.
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UMLENKROLLEN UND ACHSEN

7.3
a) Funktionshinweis )
Die 4 Fihrungsollen (5112) geben dem -
Magnettonfilm die genaue seitliche s — —
Spurlage zur Zahnrolle und den Film- - —
haltern. - e —
b) Ausbau
Sicherungsscheiben (5106)
Umlenkrolle (5105 und 5108) bzw.
Flihrungsrolle (5112)
Ausgleichsscheibe (5103)
Rollenachse (5104) bzw. (5111)
c) Einstellwerte
Anwendung der Priiflehre im Abschnitt
7.13
'Achsenhﬁhe
Rollenachse (5103) = + 0,1 mm
Rollenachse (5111) = + 0,5 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5103)
Axialspiel
Umienkrollen (5105/5108) 0,1 mm
Fuhrungsrollen (5112) 0,03 mm
Ny
5108 5& J/L%\
5106
26 download von www.olafs-16mm-kino.de
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7.4

ZAHNROLLE (5230)

Ausbau

Zylinderschraube (5222)
Zahnrad (5223)
Ausgleichsscheibe (5224)
Federscheibe (5225)
Ausgleichsscheibe (5226)

Zylinderschraube (5115)
Ablenkplatte (5114)
Zahnrolle (5230)
Ausgleichsscheibe (5226)

Flachkopfschraube (5240)
Kupplungsteil (5239)
Kupplungsteil (5238)
Sicherung (5237)
Druckfeder (5236)

3 Flachkopfschrauben (5235)
Kupplungsteil (5234)
Stiitzring (5233)

Zahnrolle (5232)

Auf Ausgleichsscheiben zwischen Zahn-

rollenwelle (5231) und Zahnrolle
(5232) achten.

Einbauhinweis

Die Zahnrolle (5232) ist ohne Axial-
spiel auf der Zahnrollenwelle (5231)
einzusetzen.

Einstellwerte

Anwendung der Priiflehre im Abschnitt
7.13

Zahnrollenhghe = + 0,05 mm

Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5226)

s
! ! oy o .
1 4 . h
5223 (7] PN
sz2a, (0 _ 040 s7s2
. i ’ | o
saas) i, ., OO0
5226, . -, . 544

5221 (1 .
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7.5

FILMHALTER (5210)

a) Funktionshinweis d) Funktionshinweis
Die beiden Filmhalter halten die Per- Die Filmhalter-Achse (5205) ist im Ge-
foration des Magnettonfilmes im Um- hduset gelagert, Ubernimmt die Spann-
schlingungsbereich der Zahnrolle im kraft der Drehfeder und iibertrdgt die-
Eingriff, wahrend die seitliche Fih- se auf den verdrehungssicher aufge-
rung des Filmes durch die 4 Fihrungs- schobenen Filmhalter.
rollen (5112) bestimmt werden.
e) Hinweis
b) Ausbau B
Der Filmhalter (5210) darf kein Axial-
Sicherungsscheibe (5208) spiel haben und nicht an der Stirnsei-
Ausgleichsscheibe (5207) - te der Zahnrolle (5232) streifen. Auf
Filmhalter (5213) bis zur Rastung Ausgleichsscheiben (5204 und 5207)
offnen. Filmhalter-Achse (5205) durch achten.
Drehung gegen den Uhrzeigersinn ent-
spannen und Filmhalter nach vorne ab- P |
ziehen. R
5‘{0}# o :%g@.. ; =
c) Einbau A, A 5205
- Y5201 . =, i
. . : 7l sa0n | | 2ys210 A
Fur den Filmhalterandruck muB die ! 0 S Y
Drehfeder (5202) iber die Filmhalter- L I
Achse (5205) ca. eine Umdrehung gegen P T s N
den Uhrzeigersinn vorgespannt werden. J'\g// M
Bei Nichterreichen des Einstel]wertes s2m &\\
Filmhalter-Achse um 90 ~ an- oder 9 5£;w§§{@g-\
entspannen. S N
: 2 ; "“@a
Einstellwert: 3 - 4,5 N. 5201 gy 9 ~ 5“4! i
- s202 5 . =, 528 |
5201 g = S ¢
o3|\ 5210 = o | A
Hinweis 52°:2g(:\' N
- N s 508
Durch die Anlagefliche des Filmhal- NG
ters (5213) auf die Stiitzscheibe * Y N
(5223) ist der Abstand des Filmhal- | (\? 21z,
ters zur Zahnrolle gegeben. . sen K@yﬁ%
Der Filz an der Anlagefldche des Film- s B
halters muB leicht mit SiTicondl ge- B N o
trankt werden. i §
’ = 5215 td
5206 Y ‘@
4 )
5207 5208
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7.6

b)

ABWICKEL-SPULENARM

Funktionshinweis

Durch die Tastabhd@ngige Fiktion (5301)

erfolgt lUber die gesamte Filmldnge
ein gleichmdBiger Filmzug der Abwik-
kelspule.

Im Rickwdrtslauf wird durch das ge-
sperrte Nadellager im Zahnriemenrad
(5504) Uber die lastabhdnige Frik-
tion (5301) die Spulenachse ange-
trieben.

Ausbau

Zahnriemen (5523)
Sicherungsscheibe (5507)
Distanzscheibe (5506)
Ausgleichsscheibe (5505)
Zahnriemenrad (5504)
Ausgleichsscheibe (5503)
Sicherungsring (5502)
Schaltscheibe (5501)

Spulenarm (5300) mit
Federscheibe (5508)

Wechsel des Zahnriemens (5334)

- Schlitzmutter (5344)

Friktionshebel (5301)
3 Schrauben (5336)
Abdeckplatte (5337)

Sicherungsscheibe (5331)
Friktionsscheibe (5335)

Neuen Zahnriemen (5334) einlegen.

Einbauhinweis

Auf die richtige Refhenfolge der Aus-
gleichs- und Federscheibe achten.

Mit Schraubzwinge Spulenarm (5300)
gegen Gehduse (5001) driicken (Lack
schiitzen). Dadurch kann Sicherungs-
ring (5502) leichter montiert werden.

Einstellung der Abwickelfriktion

Grobeinstellung durch Umsetzen der
Drehfeder (5307) auf dem Druckbolzen
(53045). Feineinstellung durch Ver-
drehen des Gewindestiftes (5316).

Einstellwert:

5,75 N cm

entspricht bei Spulenkern 9
45 mm 2,4 + 0,2 N

0
60 mm 1,8 + 0,2 N
100 mm 1,1 -0,

1N

(c) by Bauer / Bosch
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7.7 AUFWICKEL-SPULENARM

(5400)

a) Funktionshinweis

Die Aufwickelspule wird iiber eine
lastabhdngige Friktion (5401) ange-
trieben.

Mit zunehmendem Gesamtgewicht der Auf-
wickelspule wird der Andruck der Frik-
tionsscheibe (5407) auf die Friktions-
scheibe (5445) gropRer. Dadurch erhiht
sich das Drehmoment bei zunehmendem
Wickeldurchmesser so, daB ein nahezu
gleichmdBiger Filmzug Uber den gesam-
ten Wickelbereich erreicht wird.

Bei Riickwirtslauf ist der Antrieb d)
lber den Freilauf im Zahnriemenrad

(5522) unterbrochen und ein gebrems-

ter Ablauf der Spule liber den Frei-

lauf (5464) gesichert.

Ausbau

Zahnriemen (5523)
Sicherungsscheibe (5507)
Ausgleichsscheibe (5503)
Kupplungsteil (5522)
Sicherungsring (5502)
Schaltscheibe (5521)

Federscheibe (5508) und Spulenarm
(5400) herausnehmen.

Wechsel des Zahnriemens (5444)

Ausbau

Schlitzmutter (5400)
Friktionshebel (5401)

3 Schrauben (5446)
Abdeckplatte (5447)
Sicherungsscheibe (5441)

Friktionsscheibe (5445)

neuen Zahnriemen (5444) einlegen
Hinweis

Auf richtige Reihenfolge der Aus-
gleichs- .und Federscheibe achten.

Mit Schraubzwinge Spulenarm (5400)
gegen Gehduse (5001) driicken (Lack
schiitzen). Dadurch kann Sicherungs-
ring (5502) Teichter montiert werden.

Linstellung der Aufwickelfriktion

Grobeinstellung durch Umsetzen der
Drehfeder (5415) auf den Druckbolzen
(5416). Feineinstellung durch Verdre-
hen des Gewindestiftes (5414).

Einstellwert:

5,75 N cm
entspricht bei Spulenkern @
45 mm 2,4
60 mm 1,8
100 mm 1,1

|+ +]+
OO O
= MNNT
===

3
3
3

30

(c) by Bauer / Bosch

download von www.olafs-16mm-kino.de



7.8

b)

TONWELLEN MIT

Funktionshinweis

Flir eine optimale Tonqualitdt ist
unter anderem die richtige Spurlage
des Magnettonfilmes eine unbedingte
Voraussetzung.

Die Schwungscheibe sitzt auf der Ton-
rollenwelle und ist liber eine Frik-
tionsscheibe kraftschliissig mit die-
ser verbunden. Die Friktion ist so
festgelegt, daB beim Hochlauf und
beim Auslauf des Projektors nicht das
ganze Trdgheitsmoment der Schwung-
scheibe auf den Film Ubertragen wird.
Durch das Tragheitsmoment der
Schwungscheiben wird der Magnetton-
film im Bereich der Tonabtastung c)
(Magnetkopfe) so stabilisiert, daB
die Tonhdhenschwankungen in den vor-
gegebenen Toleranzen gehalten werden,

Weitere Hinweise im Abschnitt 7.9.

SCHWUNGMASSEN

Schwungscheibe (5610)
Auf Ausgleichsscheiben achten.

3 Schrauben (5102)
Tonrolle (5601) mit Lagerdeckel (5101)

Sicherungsring (5604)
Ausgleichsscheibe (5603)
Kugellager (5602)

Ausgleichsscheiben (5605)
Innensicherungsring (5606)

Kugellager (5602)

Einbau

Axialspiel des Kugellagers (5602) auf
der Tonrolle durch Ausgleichsscheiben
(5603) einstellen.

Prifwert =+0,05 mm

Ausbau
- ' d) Einstellung des Hohenabstandes der
Sechskantmutter (5614) Tonwellen
Druckfeder (5613) _
Sicherungsscheibe (5612) Anwendung der Priiflehre im Abschnitt
Mitnehmerscheibe (5611) 7.13.
Prifwert =+0,05 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
%\Q\' - 5605
5aro1 P - "’A;jj :‘_\‘ R . .
or /“E%E%fﬁﬁ - e) Hinweis
s603 7 TN s )
" se04 K‘;Eiiﬂ%@ Sechskantmutter (5614) anziehen.
N Schwungmasse muB sich auf der Tonwelle
=T ase0s | drehen Tassen = Rutschkupplung!
- ) . 5602
f
| fr=
i / o
e
sen0 5625 "/ { 55@@
\5311. 12 5614
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Auslenkhebel (5633) so auf der Aus-
lenkachse (5634) festschrauben (5637)
daB die Kupplungsrdder (5609) mit der
Lagerhiilse {5607) biindig sind. Die
AusTenkfedern stehen dann parallel zum
Geh3duselaufwerk.

Einstellwert '

Bel eingehdngter Zugfeder (5631)
Zylinderschraube (5654) so einstel-
len, daB sich Verzahnungen der
Schwungscheibe (5610) und Kupplungs-
rdder (5609) leicht beriihren -
Schwungscheiben von Hand antreiben.
Schraube (5654) um 1 mm zuriickdrehen
und durch Sechskantmutter (5653)
kontern und mit Lack sichern.

Funktionspriifung

Beide Schwungscheiben (5610) von Hand
antreiben und Magnetkern eindriicken.
Die Schwungscheiben miissen gleich und
kurzzeitig durch die Kupplungsrader
arretiert werden. Nach Freigabe des
Magnetkernes zieht die Zugfeder (5631)
den Auslenkhebel in seine Ausgangspo-
sition zurlick und die Schwungscheiben
5625 mit Tonwellen missen frei laufen.

5623

ss21 2022

TG
- A
A
r
@ B
@
@
o
Groti s s,

PN
{3(\‘)‘13

5636 5635 sa36 D695 St
Y

4
. st
e 7

L 0I00000 0 b0 st 10000 131

.
o .
~
L LI

56351

\\’I' - W 5652
TN @, sesa
i

5654
5658 5657 5656 5655
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7.9

AUSLENKHEBEL ,KUPPLUNGSRADER UND HUBMAGNET

Funktionshinweis
Um einen Synchronlauf zwischen Bild - Kupplungsrdder (5609) und Schwung-
und Ton zu gewdhrleisten, muB die scheiben (5610) ein. Nach dem Projek-
Startmarke des Bildfilms im Bildfen- torstart und erreichter Bildzahl von
ster und die des Magnettonfilms am - (24 bzw. 25 B/s) unterbricht der Dreh-
Aufnahme-Wiedergabekopf (siehe Pfeil ~zahlschalter ((234)) den Stromkreis
am Magnetkopftréager) angelegt werden. vom Hubmagnet. Der Hubmagnet fdllt ab
©und die Kupplungsrdder werden liber
Die richtige Lage der Startmarke vom die Auslenkachse ausgekuppelt. Der
Magnettonfilm kann ohne Anderung des Magnettonfilm wird durch die Zahn-
Bildfilmes manuell durch Druck und rolle (5230) transportiert und die
gleichzeitigem Drehen des Kupplungs- Geschwindigkeit durch das Trdgheits-
stlickes (5238) eingestellt werden. moment der Schwungscheiben im Bereich

Kontrolle durch Spiegelung auf der
darunter befindlichen MU-Metallab- ’ -
schirmung.

Das Verschieben der Startmarke darf
nur bei ausgeschaltetem Projektor -
Wippenschalter COMMAG ((2440))
durchgefiihrt werden, da sonst Perfo-
rationsschdaden entstehen. Der Hub-
magnet (5658) ist abgefallen und iiber
die Auslenkfedern (5630) sind die
Kupplungsrdder (5609) von den Schwung-
scheiben (5610) und damit den Tonwel-
len getrennt.

Bei eingeschaltetem Wippenschalter
((2440)) zieht der Hubmagnet an und
Uber den Auslenkhebel (5633) Achse
(5634) und Federn (5636) rasten die

y
sttt

sttt
§ 5630

5623

)
a0
ﬁbfj

5621 5?"2

5636 5635 5636 “0°0 o
”””,,,rmu
2 P8P IS

- 5651

5662
5653
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b) Ausbau

Beide Schwungscheiben (Abschnitt Die Auslenkfedern diirfen in den Kupp-
7.5 a) B ' ' Tungsrddern nicht festklemmen. o
1 Schraube (5651) herausschrauben, | _
die andere 16sen und Winkel (5652) Seitliche Lage der Auslenkachse (5634)
nach unten abschwenken. durch Ausgleichsscheiben (5622 und
Hubmagnet. 5623) richtig stellen.
Z Schrauben (5625) 16sen ‘und _
Federblech (5624) abschwenken. - Axialspiel = 0,5 mm
Auslenkachse (5630)
~ KuppTungsrader (5609) &) Auslenkhebel und Hubmagnet
Lagerhilse (5607) durch 2 Schrauben Spannstift (5641) darf nicht in der
Aussparung des Auslenkhebels (5633)
klemmen.
Korrektur durch Versetzen des Hubmag-
c) Einbau L netes (5658). -

Zentrierlehre (siehe Werkzeug Ab-

schnitt 3) in die Gehdusebohrung ein-
flihren und Lagerhiilse (5607) aufsetzen. ..
und festschrauben.

d) Auslenkachse

Die 4 Auslenkfedern (5636) miissen
fluchten.

Auslenkfedern (5636) in den Einstich -
der Kupplungsrader (56Q09) fiihren und
zusammen einsetzen. »
| {‘s630 5633
5632 .

{
{ 5831
‘

R Paus

o

56?2--' 5623
se21 T i

i sssie.

i) s sess NN - W A
. TR SV 4 N . / 3
500 0 AN ST
3 } = ik i : / | it #
P 5637 . ; i . 563 reet?
.,,_.»“ "-,,__-_ 5636 5636 5636 5635 ,;ﬂ"’””'”

! = prtt
5641 y i

L
crrrivsniit?”

5651

5652
5653

Mgy 5654
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7. 10ZAHNRADER

a)

Funktionshinweis

Das SEPMAG-Laufwerk erhdlt seine An-
triebskraft projektorseitig vom Zahn-
riemenrad ((1618)). Das Kupplungsteil
(5522) treibt Uber den Zahnriemen
(5523) je nach Vor- bzw. Riickwdrts-
lauf die Spulenarme (5400 und 5300)
an. Ober Zwischenzahnrédder erfolgt
der Antrieb der Zahnrolle (5230).
Beim Projektorstart wird wihrend der
Hochlaufzeit der Magnettonfilm liber
die Tonwellen (5601) transportiert.
Antrieb der Tonwellen (5601) durch
die Kupplungsrédder (5609) und die
Schwungscheiben (5610).

5115 5716
|

§ G,
& %,;--
%.

b)

Ausbau

Vorarbeiten:
Schwungscheiben Abschnitt 7.8
Auslenkachse Abschnitt 7.9

Sicherungsscheibe (5725)
Ausgleichsscheibe (5724)
Zahnrad (5720)

4 Schrauben (5716)
Ausgleichsscheibe (5715)
Zahnrad (5710)

Sicherungsring (5725)

Ausgleichsscheibe (5724)
Zahnrad (5727)

Einbauhinweis

‘Zahnspiel der beiden Zahnrdder (5710)

mit Winkel (5714) justieren.
Schrauben (5716) mit Lack sichern.

(c) by Bauer / Bosch
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7U1SPANNHEBEL (5752/5753)

a) Funktionshinweis

Die Spannhebel (5752 und 5753) werden
durch den nach unten gedriickten
Schalthebel (5765) arretiert, wodurch
beim Einlegen des Magnettonfilmes im-
mer ein definiertes LangenmaB sicher-
gestellt ist.

Beim Projektorstart werden durch den
Filmzug iiber den Pendelhebel (5744)
die Spannhebel (5752 und 5753) frei-
gegeben. Die Zugfedern (5742 und 5746)
spannen Uber die Hebel (5752 und 5753)
sowie an Rollen (5107) den Film, wo-
durch eine gute Anlage an die Magnet-
kopfe erreicht wird. Zusdtzlich kom-
pensieren die Spannhebel kleine, vom
Getriebe herkommende Laufschwankungen.

b) Ausbau

Vorarbeiten:

Schwungscheiben Abschnitt 7.8
Auslenkachse Abschnitt 7.9
Zahnrdder Abschnitt 7.10

Sicherungsscheibe (5106)
Umlenkrolle (5107)
Sicherungssring (5747)
Augleichsscheibe (5746)
Spannhebel (5752 und 5753)

c) Einstellwerte

Anwendung der Priiflehre Abschnitt
7.13

Achsenhthe + 0,15 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5746)

Axialspiel der Spannhebel 0,15 mn
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5746)

Axialspiel der Spannrolle 0,15 mm

5741

d)

)

Einstellung mit Magnettonfilm

| | 1 i
5742 5744 5745 5746 5747

Magnettonfilm einlegen.
Bei laufendem PrOJektor miissen Spann-

- rollen (5107) in der Mitte des Gehiu-

seausschnittes 1iegen.

Korrektur durch Rdndelmutter (5760)
bzw. Senkschraube (5741).

Hinweis

Acetat- und Polyester-Filmmaterial er-
geben eine unterschiedliche Lage der
Spannrollen.

Einstellung immer mit Polyester-Mate-
rial vornehmen.

Federkraft A 3,6 - 4 N

- ‘Korrektur durch Senkschraube (5741)

Federkraft B 2,55 - 2,85 N
Korrektur durch Randelmutter (5760)

. f | ;
5767 5728 5766 5755 5746 5747

»,
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7.12PENDELHEBEL

a)

b)

(5744)

Funktionshinweis

Pendelhebel mit Rolle (5108) dampft
Filmzug beim Projektorstart und
gleicht Schwankungen der Spulenarm-
friktion aus.

Ausbau

Schwungscheibe (5610) Abschn. 7.8
Auslenkhebel (5630) Abschn. 7.9
Sicherungsscheibe (5106)
Umlenkrolle (5108)

Sicherungsring (5747)
Ausgleichsscheibe (5746)
Zugfeder (5745)
Pendelhebel (5744)

Einstellwerte

Anwendung der Priiflehre Abschn. 7.13

Achsenhdhe + 0,1 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5746)

Axialspiel der Pendelhebel 0,1 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5746) -

Axialspiel der Umlenkrolle 0,1 mm

r’ ":‘:\M,.,\... =t ,-. g
} 743 N
i ) /
A
N

' . i | i 1
5741 5742 5744 5745 5746 5747

PENDELHEBEL (5755)

Ausbau

Sicherungsscheibe (5106)
Umlenkrolle (5108)

Sicherungsscheibe (5747)
Ausgleichsscheibe (5746)
Schraube (5766)

Feder (5767) aushéngen
Schaltarm (5765)

Feder (5745)

Pendelhebel (5755)

auf Ausgleichsscheiben zwischen Hebel
und Gehduse sowie Hebel und Schaltarm
achten!

Einstellwerte

I Y 57'5?‘? O 5754 \)

gy 5753 7

5746

Anwendung der Priifiehre Abschn. 7.13

Achsenhdhe + 0,1 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5746)

Axialspiel des Pendelhebel 0,1 mm
Korrektur durch Ausgleichsscheibe
(5746)

Axialspiel der Umlenkrolle 0,1 mm

5760
5759 |

5757 0 -
5756 i 0!),,5 P

5746 " P ;
5747 5745 5755
i

5747 é{y% T
n// QV . ‘

t

i ] | .
5767 5728 5766 5765 5746 5747
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7JI3ANWENDUNG DER PRUOFLEHRE

a)

Vorarbeiten zur Priifung

MeBuhr F, MeBuhrenbriicke E und Ver-
ldngerung G zur MeBeinheit K zusammen-
setzen.

0-Einstellung der MeBuhr am Einstell
stick D durch Verstellung der MeR- —
uhrenbriicke F vornehmen. MeB-Uberweg
+ muB vorhanden sein. Die kleine MeR-
uhr muB auf "5" zeigen.

Magnetkopftrdger und Abhdrverstirker
abnehmen.

SEPMAG-Laufwerk auf Getriebeseite Te-
gen.

Die 4 Abstandsbolzen (200) der Grund-
platte A auf die Auflagepunkte (201)
setzen.

200

201

200
201

38
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b) Priifwerte

Mit Tastspitze Stirnseite des Achsen-
bundes bzw. der Sicherungsscheibe ab-
tasten.

Fihrungsrollen Abschnitt 7.2 A

Prufwert + 0,05 mm &
200 1/ 1111200 [} | 200

Umlenkrollen Abschnitt 7.3 o = 201
PrUfwert + 0,1 mn | 2o ' s

h__Pende1r011en Abschnitt 7. 12 o
- Prufwert + 0,1 mm FEEN

Spannrollen Abschnitt 7.7
Prifwert + 0,15 mm

Zahnrolle

Distanzring C auf Grundplatte A und
MeBeinheit K auf Distanzring setzen.
Mit Tastspitze Stirnseite der Zahn-
rolle abtasten.

Priifwert + 0,05 mm ' A e

oot Y

' ' X T T ';_-‘/
Tonwelle 200 ") ??o b .%meie:ih’,,—zoo
- 201 -k | o 201 1/ 201
MeBlineal B in die Lauffldchen der o 203
Tonwellen Tlegen und an die AuBen- .
kanten (Pfeil 203) andriicken.

Distanzring C auf die Grundplatte A
und MeReinheit K auf Distanzring
setzen.

Mit Tastspitze MeBlineal an beiden
Tonwellen abtasten.

Prifwert + 0,05 mm

200
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